





Modellez6knek...

ARANYMEROK

Mielétt hozzafognank egy jarmd,
épulet Kkicsinyitett masanak elkészi-
téséhez, vagy egy modellvasuti terep-
asztal dsszedllitdasahoz, a modellt, LL.
a terepet a kivalasztott léptékben,
minden esetben méretaranyosan meg-
rajzoljuk, megszerkesztjuk. Az erede-
ti méretek atszamitdsa fokozott fi-
gyelmet és kitarté munkat igényel.
Elegend6 egy téves szamitas, s a hi-
bas értékek alapjan készult alkat-
rész nem épitheté6 a modellbe. Cik-
kiinkben és baloldalt levé szines bo-
ritonkon a méretek meghatarozasat
konnyité két eszkdz leirasat és raj-
zait kozoéljuk, amelyek feleslegessé
teszik a sok szamitgatast.

UNI-METER

a neve, s osszedllitva korz6hoz ha-
sonlit az elsé mérbeszkéz (l.), ame-
lyet Peter Haunschild otletébdl fej-
lesztiink tovabb. Sokoldaltan felhasz-
nalhaté és valéban univerzalis eszkdz
— méretskaldin szogeket, atmérdket,
attételeket, tavolsdgokat mérhetink.

0sszeallitdsa nem bonyolult, csupan
pontos munkat igényel. A két kar
1:1 méretl rajzat vagjuk ki a borito,
lapb6l, majd a lapokat kdzépen ugy

hajtsuk félbe, hogy az 1., 3. és 2., 4.
oldalak egymas folé keruljenek. (Aki
a lapot nem akarja megcsonkitani, az
alkatrészeket rajzolja at.) Az 0dssze-
hajtott karok k&zé ragasszunk ke-
mény kartont, vagj’ vékony falemezt.
Szaradas utan az alkatrészeket vag-
juk koril, oldalaikat o6vatosan csi-
szoljuk egyenesre. A karok kevéshé
kopnak, ha mindkettét bekenjik szin-
telen nitrélakkal.

Ezutan a két kart 2 mm atmérdji
vorosréz vagy aluminium szegeccsel
fogjuk &ssze (A). A szegecs gyam-
és zarofeje alad tegyink egy-egy ala-
tétet Ugyeljink arra, hogy a karok
1., 2, illetve 3, 4. oldalai keruljenek
egymas folé (A).

A karokat PVC-lemezbdl is kivag-
hatjuk. Akkor a méréskalak beoszta-
sait éles késsel jeléljuk at a felra-
gasztott papirmintar6l. A szamokat
hegyes acéltlivel karcoljuk a lemez-
be, s a mélyedéseket kenjuk be tus-
sal. Az dsszeszegecselést az el6z6ek-
hez hasonléan végezzik.

HASZNALATA

Szégméréskor az 1. oldal ivelt fok-
skalajan olvashatjuk le a két kar al-
tal bezart szog értékét, amit a kar
méretskalan talnyulé csdcsa mutat. A
karok bels6 oldalai mentén 90°-ig
szogeket is rajzolhatunk.

Az &atmérbket a karok csucsaval
mérhetjuk. A kapott értéket a 3. ol-
dal ivelt skalajan, a 4. oldal fels6
cslicsa altal meghatarozott helyen ol-
vashatjuk le.

Az aranyskéalakon kilonbo6z6, szab-
vanyos léptékd modellvasuti méret-
adtszamitadsokat végezhetink. A csi-
csokkal mérjuk meg pl. a modell ma-
gassagat s aszerint, hogy a kocsi,

Folytatas a 2. oldalon.
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Folytatas az 1. oldalrol.

vagy mozdony HO, TT, vagy N mére-
tl, a skalan leolvashatjuk az eredeti
jarm{ magassagat. Ha viszont csak
az eredeti méretet ismerjiuk, a skala
karjat allitsuk a megfeleld helyzet-
be, s akkor a keresett méretet a csl-
csok tavolsdga adja meg.
Térképekrdl is gyorsan megallapit-
hatjuk, hogy egy bizonyos objektum
a masiktédl hany kilométerre van,
csak a térkép kicsinyitésével azonos
1éptékld mérbszoget kell hasznalnunk.

AZ ARANYMEROT

tetszés szerinti méret-kicsinyitésre,
illetve nagyitasra hasznalhatjuk (I1.).
Elkészitéséhez harom egyenes mi-
anyag vonalzé, mlanyag csempe, 0,6
mm-es sargaréz lemez, vérosréz vagy
aluminium szegecsek, M4X 15-6s hen-
geresfeji csavar és M4-es szarnyas-
anya szikséges.

A micsempébdl flirészeljuk ki a
csukl6 alkatrészeit (8, 11) és a cslsz-
ka darabjait (14, 15). A két mianyag
vonalzébol vagjunk ki egy-egy Kkis
darabot, majd az egyikre (9) szege-
cseljik fel a csuklo egy darabjat (8).
Sérgaréz lemezbél vagjunk ki a csuk-
l6val azonos alaku darabot és for-
rasszunk ra egy M4X15-OS csavart
(13). Helyezzik ra a csukl6 als6 sza-
rat (8) és a betétet (11). Ezutan huz-
z”k 5 csavar szarara a vonalzora el6-

KERESIK "
A AJANLIAK

Keresik lapunk példanyait: Nagy Istvan
(Bp., IV., Sagvari E. u. 13) az 1957-t6l
1963-iy megjelent valamennyi példanyt,
tovabba az 1964-es évfolyambdl 1-61 10-ig,
az 1965 5—7—8—9—Il-es, az 1967,3—7—10-es,
az 1970T—2-es szamokat: cserére kinalja
az 1966/9—Il-es, az 1968 7-es példanyokat.
Szklenarik Janos (Miskolc, I. Bocskai u.
16. sz.) keresi az 1957T—4—5—7-es, az
1958/4—5-0s, az 1959 4—5-0s, az 1960/7-es, az
1962/6-0s, az 1966/7—8-as szamokat; cseré-
re ajanlja az 1959/12-es, az 1961/3-as, az
1963,7-es, az 1965,12-es, az 1966/3—5—9-es,
az 1967/5—6—7—8—10—11—12-es, az 1968/1—
2—1—5—6-0s és az 1969'8-as szamokat.
Drozd Janos (Cegléd, Koztarsasag u. 2.)
keresi az 1958 2—4—10-es, az 1959 4—6-0s, az
1960 9-es, az 1961/2—6-0s és az 1963/7—12-es
példanyokat: cserére felajanlja az 1957/11—
12-es, az 1966 6—9—12-es. az 1968 4—6-0s és
az 1969 10—12-es példanyokat.

Gyulai Sandor (Bp. XI., Budadrsi Gt
18/b) eladéasra kinéalja az 1957/9—10-es, az
1958/2—5—6—8—9—10—11—12-es, az  1959—
1960—1961—1962—1963—1964—1965-6s évfolya-
mokat és az 1966/2—4—5—6—7—8—10—Il-es
példanyokat.

Fot6z6 ezermesterek, figyelem!

Az ..Ezermester” szerkeszt6sége és az
OFOTERT tavaszi Dunakanyar OFOTERT-
tarara hivja meg a lapba legjobb fotés

z6leg felszegecselt szarat (8). Végil
tegyuk helyére az utolsé szarat (8) is,
a csavarra huzzunk egy alatétet (6),
s az alkatrészeket M4-es szarnyas-
anyaval szoritsuk dssze. A maéasodik
mianyag vonalzét (10) 2 mm-es vo-
rosréz, vagy aluminium szegecsekkel
régzitsiik a csukloéra.

A csuUszka darabjait (14, 15) a har-
madik vonalzé (16) alsé részére ra-
gasszuk lei. A mianyag alkatrészek
ragasztasdhoz benzolt hasznéljunk.
Az (j, pontosabb' méret beéllitasara
szolgal6 skalat, a vonalzék eredeti
milliméter beosztasat felhasznéalva
készitsik el. Amelyik vonal régen
egy millimétert jelolt, az most fél mil-

otleteket bekuldd, illetve cikkeiket legjobb
fotékkal illusztralé olvasékat. A turan az
OFOTERT vendégul latja a meghivotta-
kat s az Utra fotés szakembert kuld ve-
zetének. A tdra részt vevdi megtekint-
hetik a vaci FORTE-gyarat és az eszter-
gomi MIM-Szemuvegkeret gyarat. A meg-
hivasra feljogosité anyagokat az 1971 nov.
15. és az 1972. marcius 1 kozott beérkezék
kozul, elbiralassal valogatjuk Ki.

VIZSZINTES: 1 Nyersolaj motor része.
8. Hangad6. 9. Esztergapadon van. 10.
Bmo-i traktor. 11. Nemzetkézi szabvany
jele. 12. Nem ez a hibas. 14 1I...... tehetet-
len, szakszoéval. 15 Lehet6ség. 16. Holland
légi vallalat. 18. 6nm(ikodds, iranyméré.
— ,,radidsul”. 20. Forgacsolé szerszam. 23.
Legfels6bb tervszervunk. 24. Kavarodas.
25. Jam. 26. Munkaidét mér.

FUGGOLEGES: 1 Villanymotor-féleség.
2. A nyersolajmotor feltalaléja. 3. Atala-
kitd része. 4. Kevert szovjet szabvany. 5
75 éves izzégyarunk egyik kortéje. 6. Ze-
nei hang. 7. Debrecen mellett van. 13
. Tiroliul” énekel. 17. Magyar szabvanyjel.
18 Idegen leveg6. 19. Etelt készit. 20.
Méh-beszéd. 21. Témaosztalyozé rendszer
jele (Gyéri futballcsapat is).

A megfejtett szavak kozul kett6 kapcso-
16d6 fogalmakat jelol, s6t megfelel6 sor-
rendben egymas utan irva. kotdjellel egy
harmadik, koézhaszni fogalmat adnak.
Bekuldend6 ez az Osszetett, harmadik

sz0.

Novemberi helyes megfejtésiink: T6-
csavar. korroézio, tdnyérmoso, radiatorok.
Augusztusi rejtvénylnk helyes megfej-
t6i kozul 50—80 Ft-os vasarlasi utalvanyt
nyertek: Szab6é Imréné békési. Mezén
Laszl6 Vranyecz Imréné, Kovacs Pal,
Toéth Sandor, Csapdi Janos budapesti.
Marké Attila papai, Kiss Istvan soproni,
Lotz Janos pécsi és P6sh Magdolna torok-
balinti olvaséink.

liméteres osztasnak felel majd meg, s
a szamsor is annak megfelel6éen mo-
dosul; tehat az 1-es szam a 2-es he-
lyére keril és igy tovabb.

Az értékek leolvasasat megkonnyit-
hetjuk, ha a feles osztdsok vonalat kb.
5 mm-re, az egészekét 8 mm-re, a
tizedesekét pedig 10 mm-re néveljik.
A jeleket a vonalzéra hazott cstszka-
mentén, hegyes acéltlivel hosszabbit-
suk meg. Az Gj méretskalat fényez-
zik fel, majd a mélyedéseket tus-
sal toltsuk ki. A cslszkas vonalzét
(16) hazzuk a vizszintes vonalsorra
(10).

A KESZ ARANYMEROVEL

barmely méretet tetszés szerinti 1ép-
tékben nagyithatunk, vagy kicsinyit-
hetiink (B). Nagyitaskor a csulszkat
toljuk a vizszintes vonalz6 1-es sza-
mu osztaséara, a masik vonalzot pedig
allitsuk olyan szdgbe, hogy a 3-as
szam alatti vonal kilsé vege ponto-
san a fugg6legesen allé6 csuszkas vo-
nalzé6 bal oldalat érintse. igy 1:3
aranyt allitottunk be. s minden alul
felvett méret haromszoros értékét
kapjuk meg a szdogbe allitott és a
fligg6leges vonalz6 talalkozasi pont-
jaban.

Kicsinyitéskor a méretet a ferdén
allo skalan allitsuk be és a vizszin-
tes vonalz6n — a cstszka bal aldala
mentén — olvassuk le a Kkicsinyi-

tett méretet.
1 B-os

Az elmult hénapban beérkezett birala-
tok kozul legalaposabbnak Kiss Karoly
budadrsi lakését talaltuk. Bekuldgjét
30— Ft-os utalvannyal dijazzuk.

Szeptemberi szdmunkban a legnagyobb
tetszést a ,,Folyadékszivattyu furogép-
hajtassal” cim@ cikk rajzai valtottak
ki, amiért is tervezdjét, Szulyovszki Ti-
bort 300— Ft-os vasarlasi utalvannyal
dijazzuk.
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Egy régi kdézmondés szerint, ,ha
révid a kardod, toldd meg egy 1épés-
sel”. Igen &m, de némely esetben a
lépést felfelé, a leveg6ben emelkedve

kellene megtenni. Ezt altaldban az
alacsony novésl gyermekek tudjak a

legjobban, hiszen példaul a sport-
palydkon magasabb tarsaikt6l nem
latjAk az eseményeket. Ha viszont
periszképot készitenek, sz6 szerint
elnézhetnek az el6ttik allok feje fe-
lett. A periszk6p nyaron a szamha-
bordban lehet fontos ,,fegyver”.

ANYAGOK

A periszképokhoz két 75X115 nam-
es tikor (kaphaté az illatszerboltok-
ban. 1 db ara 4,30 Ft), 3 mm-es fa-
rostlemez, 10 mm vastag fenyddesz-
ka, 10X15 mm keresztmetszetl Iéc,
0,5 mm vastag aluminium vagy sar-
garéz lemez, szegek és ,Palma Re-
kord” ragasztd sziikséges.

NYITOTT PERISZKOP

El6sz6r a 10X15 mm-es lécbhdl vag-
juk le az 1000 mm hosszu tartéru-
dat. A tukorlapokat 453-0s helyzetik-
ben két négyszog alakd, 10 mm vas-
tag fatdbmb tartja. A fadarabok pon-
tosan a megadott méretiek legyenek,
mert a periszkdp csak akkor miiko-
dik majd jol. A fatombok 45°-o0s ol-
dalara ragasszunk egy-egy, a tikrok
méretével azonos, 3 mm vastag fa-
rostlemezt.

A két tikortartd kozul a felsét
szegekkel er@sitsiik a rad végére, az
alsét pedig a 0,5 mm vastag lemezbél
meghajlitott kengyellel tegytk allit-
hatéva. A kengyel szarait szegekkel
rogzitsik a fatomb két oldaldhoz.
Végul a tukroket is ragasszuk a he-
lyukre. Jobban megmarkolhatjuk a
rad végét, ha a léc két oldalara egy-
egy, 120 mm hosszd, fglkerek lécet
szegezink (1).

Miutan a tikroket jol beallitottuk,
a periszkopot hasznalatba is vehet-
juk. Nézzink az alsé tukorbe gy,
hogy als6 széle szeminkkel egy ma-
gassagban legyen. A tiikorlapon a fo-
l6tte levd tukor ,képe” jelenik meg.
Szemink megemelt horizontjat az
elttink all6, kiladtasunkat zavaro
targy vagy személy magassaga hata-
rozza meg.

TELESZKOPOS VALTOZAT

Célszer(ibb, ha a tikroket tarté rad
Osszetolhat6. Akkor a periszkép ott-
hon kisebb helyet foglal el és szal-
titdsa is kényelmesebb. E valtozatnal
®tartorad két darabbdl all, s az el6z6
alkatrészeket csak két rézlemezh6l
hajlitott kengyellel, valamint egy fa-
betéttel kell kiegészitenlink.

A rudak végeire szegezziik fel a
kengyeleket. A léc és a kengyel al-
kotta nyilasokon dugjuk &t a méasik

FABETET
1045*25

falécet annyira, hogy a rudak szét-
hGzésa utdn a kengyelek kozépen
legyenek és kolcsondsen atfogjak a
két rud végét, megakadalyozzak a
szétcslszast.

Ezutdn szegezziik fel a felsé tu-
kortartét. A rudakat toljuk ossze és
az als6 tartot is szereljuk fel a nyél
folé. A periszkopot hazzuk ki és el-
lendrizzuk; konny«!, akadasmente-
sen cslsznak-e a rudak. A hibékat
javitsuk ki. Végul ragasszuk fel a
két tukrot.

B-0s



FOLIA
FENY

Fenyéfa diszitésére ma mar nem-
csak a hagyomanyos festett, fajt Uveg-
gomboket, sztaniolba csomagolt cu-
korkéakat, aranyozott didkat stb. hasz-
nalhatunk, hanem Ujszer(, modern
fuggesztékeket is. Az 0j fenyéfadi-
szek jobban is illenek a korszer( lak-
berendezési targyakhoz.

Az 6év bucstztatadsakor a szilvesz-
teri hazi mulatsagok rendez6i is év-
rél évre Gj dekoracioval igyekeznek
kivivni .vendégeik csodalatat.

Legolcsobb disz a papircsik

A feny6fak hagyomanyos diszei és a vi-
dam hangulatot kelt6 konfetti, meg szer-
pentin mellé Gj diszitéelemként egyarant
célszerd a mintas papircsikok haszndlata.
A keskenyebb, révidebb csikok a feny6fara
illenek jobban, a nagyobb méretliek meg a
mennyezetre fuggesztve, a szilveszteri, far-
sangi hangulathoz (A).

A csikok anyaga lehet fehér, jél hajtogat-
haté papir, esetleg egyik, vagy mindkét ol-
dalan szines papir, sé6t aluminium félia is.
A szukséges szerszamok: oll6, korzé, vonal-
26, szégmérd és harom-négy, kulonféle at-
mérdji (pl. 10, 24, 18 mm) bérlyukasztd (B).

A fliggeszték csikok szélessége és hosszl-
sadga tetszéleges lehet. Fenyéfara 3—4, ala-
csony lakas mennyezetére 8—10, a régi,
nagyméret( lakdsokba 10—16 cm széles csi-
kokat akasszunk fel. Ha a papir hossza nem
elegendd, ragasszunk o6ssze tobb csikot.

A prébamunkahoz 10 cm széles csikot
vegyiunk. Egyik végére rajzoljunk 10XHO
cm-es négyzetet és a papirt harmonikasze-
rGen hajtogassuk ossze. Abrankon hatféle
mintat mutatunk be a papircsikok diszité-
séhez. Az elsé 0Osszehajtogatott csik felsé
négyzetére levélmotivumokat rajzoljunk
fel (1). A papirt hajtsuk félbe kétszer. A ka-
pott kis négyzetet atléja mentén hajtsuk
0ssze. A papirt helyezzik fa alatétre. A
szirmok kdérivét megfelel6 atmérdjd bériyu-
kasztoval alakitsuk ki, az egyes részeket
pedig vonalzé mellett, éles késsel vagy kis
olléoval vagjuk ki. J6l mutat a fuggeszték
akkor is, ha hegyére allitott négyzet alak-
zatban elhelyezett lyuksorokkal diszitjuk
2).

Egymast érinté korokbdl allé disz (3)
kialakitasahoz rajzoljuk fel a koroket, s
olléval vagjuk korul. Arra ugyeljunk, hogy
a kdrok érintkezé vonaldban maradjon ha-
rom-négy millimétemyi kivagatlan rész,
nehogy a harmonika széthGzdsakor a pa-
pircsikok széthulljanak. A kovetkezd, két
sor koncentrikus lyukbdél all6 fuggeszték (4)
kialakitdsahoz mindéssze a kétféle méretl



koroket kell bérlyukasztoval atitnink. A
sziv alaki mintadkat (5) el6szér rajzoljuk
fel, a papirt kétszer félbe, majd atldsan
hajtogassuk dssze. Az iveket bérlyukaszto-
val (C), az egyenes részeket késsel vagjuk
ki, de a minta olldval, egy vagassal is kiala-
kithaté.

Kissé nehezebb feladatot jelent a 6. szdamu
csik mintajanak kivagasa. Az 0Osszehajto-
gatott papircsik fels6 négyzetére rajzoljuk
fel a virdigmotivumot, s a koroket. A pa-
pirt hajtsuk 0Ossze elébb az A—B, majd a
C—D vonal mentén, s olléval vagjuk korul
a viragszirmok kontarjat (D). Vagaskor a
koriv kils6 részénél harom-négy millimé-
temyi részen a papirt hagyjuk meg, akkor a
mintdk nem hullanak szét. A kordket bér-
lyukasztéval vagjuk ki. (Természetesen be-
mutatott mintakon kivil ki-ki a sajat izlé-
sének megfeleld csikot is készithet.)

A kész fluggeszték-csikok végeire ra-
gasszunk celluxszal vagy enyvezett papir-
ral darabka vékony cérnat. A csikokat
rajzszeggel, gombostiivel, esetleg ragasztd-
szalaggal er6sithetjik a mennyezetre, ame-
lyek ott a meleg levegd aramldsdnak haté-
sara forognak, mozognak, szinte libegnek.
A papircsikok szines, esetleg valtakozé fény-
nyel meg is vilagithatok, ugy kilénleges
hatdsukkal még lnnepibb hangulatot kel-
tenek.

O “ g~

csodalatat

Szinesfeny-szoro

A fenyéfa diszek, vagy a szilveszterkor
felfuggesztett szines szerpentinek és pa-
pirdiszek hatasat fokozhatjuk, ha azokat
alland6éan valtozé szinlG fényforréassal vi-
lagitjuk meg. Az ismer6sok, rokonok

hatjuk egy szinesfény-széréval (1).

A készulék alapja egy diavetit6. Objek-
tivje el6tt szines cellofan ablakokkal el-
latott papirkorong forog. A korongot kb.
1 mm vastag kartonbél vagjuk ki. Atmé-
réje 300 mm. A korongot osszuk 16 rész-
re, s a bejeldlt helyeken bérlyukasztéval
készitsiink — a kerulett6l 10 mm-rel bel-
jebb — 20 mm atméréji lyukakat. Folé-
juk — a korong egyik oldalara — ragasz-
szunk technokollal kb 30X30 mm-es szi-
nes cellofan darabokat.

Ahhoz, hogy a korong forogjon, tartéba-
kokat és papirforgét kell készitenunk. A
bakokat 1,5 mm atméréji huzalbél hajlit-
suk meg. A felhasznalt huzalok hosszu-
sdgat ugy vaélasszuk meg. hogy a tarcsa
ablakai az objektiv elé keruljenek,- & pa-
pirforgé pedig a diavetité hitényilasai fo-
Ié, Kkissé oldalra eltolva. Az els6 bak hu-
zaljanak kozepén alakitsunk ki spiralt, s
a szabadon maradt végeket hajlitsuk L
alakura. A behajlitott — 2—3 mm hossz(
— huzalvégeket dugjuk a diaveUts fel-
hajthaté tetejének csukldspantjaba. A pa-
pirforgé fel6li bak huzaldarabjanak ko-
zepén szintén alakitsunk ki spirédlt, s a
szabadon maradt, L, alakldra hajlitott vé-
geket szoritsuk a lezarhat6 teté ala.

A két spiralon dugjunk at egy kb. 150
mm hosszd, 1,52 mm atméréji kotoétdt,
vagy acélhuzalt. Tavtartéként miianyag
szivészalat hasznaljunk. A kotétl objek-
tiv fel6li végére — két radirgumi darabka
kdzé — helyezzik fel a korongot. A pa-
pirforgét hasonlé médon rogzitsik a ko-
t6tld masik végére.

A szinesfény-széré korongjat a diaveti-
t6 tetején kiaramlé6 — meleg leveg6 hajt-
ja a papirforgd kozvetitésével. Eléfordul-

hat azonban, hogy a nagy surlédas miatt
a meleg levegé nem tudja megforgatni a
szerkezetet. Ebben az esetben egy meg-
felel6 (kisérletezett) tavolsagban felalli-
tott ventillatorral hajtsuk meg a papir-
forgét. A ventillator még hdti is a dia-
vetitot.

—gyi —
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KARMOS EK

A sikos, jeges idészak beallta-
val gyakrabban van szikség a
gépkocsit lejtés uton is jol rog-
zit6 kerékékre. Még hatasosabb
lesz az, ha talpdra hasznélt
pclackkupakokat szegeliink. Azok
jégen, havon, homokon egyarant
megakadalyozzak arréb cslszasat.

HORONY-OLAJOZO

Egyszer(i modszerrel adagolhatjuk a
hitéfolyadékot (szappanos emulzié) a
faréra. A faré szarara hazzunk gumi-
csOvet és flras el6tt felil abba csepeg-
tessik a hitéfolyadékot, a furé forgacs-
vezet6 hornyéba.

ECSETOVO

Hasznalat utan a kimosott ecset
sz6rére ,,hatulrol”, a szaron at hGzzunk
darabka gumigydrdt. gy taroléskor
ovjuk is az ecsetet és ha kés6bb
hasznalatba vesszilkk, a sz6rék nem

allnak majd szanaszét.

LAB-JELOLO

Ha egy asztal, vagy
szék tual magasnak bizo-
nyul, levagunk a hosz-
szabb lababdl. Flrésze-
léskor persze lgyelnink
kell arra, hogy a labak
egyforma hossziak le-
gyenek. Ezt, legjobban
egy —a labra radhtzhato
— csodarabbal biztosit-

hatjuk. A csdvet —

a méret meghatarozasa
utan —feléig flrészeljuk
be, majd hltzzuk utko-
zésig a labra, s a résen at
flirészeljunk, el6szor az
egyik, majd a masik ol-

dalrol.

MINI-CSAVAR TARTO

Apré facsavarok, szegek behelye-
zéséhez sokszor még ujjaink is eset-
lentl nagynak bizonyulnak. Segithet
a behelyezésben egy villa, meg egy
darabka bélyegragaszté (Tixo, Cel-
lux). A villa &gaira ragasztott atlat-
sz6 csikba ,,hajlott” kotéelem szilar-
dan all a behajtas elsé fazisaban.

LLin

A rajztdbldk négy sarkan tébbnyire
alig akad hely a rajzszeg beszlréasahoz,
mert az el6z6ek mar szinte teljesen ki-
lyuggattak a fat. Ujitsuk fel a rajztab-
lat! Keressiink négy, lehetéleg ép gumi-
vagy parafadugot, s ussik azokat a
rajztadbla atfurt négy sarkaba. A dugok
kiallo, felesleges részét éles késsel vag-
juk le.

45:-0S SZORITO

Képkeretek végeit 45 fokosra vagas
utdn tobbnyire csapozéas nélkil, eny-
vezve, szegekkel er@sitik 0Ossze. lgen
am, de az 0Osszeillesztett darabok
koénnyen szétcsusznak. A keretlécek
szegezésekor hianyz6 harmadik kéz
ékes feszitd szerszammal potolhat6.
Az alkatrészek anyaga lehet6leg ke-
ményfa legyen, Ugy a szerszam hosszu
életl lesz.
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EGYSZERU
KAPCSOLASOK

rekvencias
szerviz-miszer

Az elektromos hangkultura roha-
mos fejlédésével a modern lakas
szinte mindennapos kellékévé valtak
a kulonféle er6siték, lemezjatszok,
magnetofonok, stb. Am ha kozuluk
valamelyik elromlik, gyakran még a
hozz4ért6 ezermester is tanacstalan-
na valik, mert nincs megfelel6 miu-
szere. Ezen segithet a felépitésében
igen egyszer(i, de sokoldalian hasz-
nosithaté hangfrekvencias miszer.

A harom frekvencia tartoméanyban
és harom méréshatarban méré mi-
szer féleg indikalasra alkalmas. A

javitasok, ill. a hibadk megkeresése
soran ennél tobbre altaldban nincs is
szikség.

A miuszer érzékenysége méréshata-
ronként a 100 kohmos trimmer-poten-
ciométerekkel allithaté be. A tapfe-
szlltséget 3 db lapos elem is szolgal-
tathatja, A mdiszer skaldja tapaszta-
lati uton készithet6 el.

Egyenegyen fesziiltségatalakitd

sm Jawtocr

Az atalakité két tranzisztoros, 400
Hz frekvenciaja. Oszcillatoranak Trl
transzformatorat HAGY tipusu 1100
as ferrit-fazékvasmagra  készitsuk :

ni = 500 menet 02: n2 és n3 =125—

125 menet, 05 mm &atmérdjii zomanc-
szigetelésli rézhuzalbél, jol szigetelten
tekercselve. A két ASZ 10151018 ti-
pust kapcsolé tranzisztort 100XMO
mm-es hitéfeluletre szereljuk. Hazu-
kat csillamlemezzel szigeteljik el a
hitélemezt6l. A Tr2 transzformator
vasa M 65-6s, 5 cm3 keresztmetszet(i:
ni és n2 = 50—60 menet 15 n3 = 500;
ha vakuba akarjuk beépiteni (500 V
egyenfesziultség!) akkor 1000 menet
04 vagy 02 mm atmérgjli zomancszi-
getelésli rézhuzalbol tekercselve.

A Tr2 transzformator szigeteléseit
gondosan készitsiik, mivel a szekun-
der tekercsen 250 V-os fesziltség lép-
het fel.

Az atalakitot orokvaku nagyfeszult-
séget eldallitd egységeként, vagy pl.
a 110220 V egyen, ill. valtakozo
arammal midkoéddé Philips  villanybo-
rotva 12 V-os akkumulatord gépko-
csiban  torténé miikodtetésére hasz-
nalhatjuk.

Dinanika
kompresszor

A hanglemezrél vagy magnetofon-
rol jatszott zene csak akkor szép, ha
erdésité berendezésiink az eredetileg
.finom” részieteket halkan, az er6-
sebbeket nagyobb hangerével képes
kozvetiteni. A halk és hangos részle-
tek kozotti atmenetet, tovabba a ze-
ne dinamikéajat, lenduletét a hang-
lemezek és a magnetofonszalagok
gyakorlatilag nagymértékben korla-
tozzak. A hiban a dinamika-komp-
resszor segit.

Teljesen Gjszerl megoldast mutat
a kapcsolas, ami egyszer( felépitése
ellenére 20 mV-os bemend6fesziltség
szint mellett 6—7 V-os feszlltség-
csucsokat képes leadni. A torzités
minimalis.

A dinamika-kompresszor hatasfo-
ka a 10 kohmos trimmerpolenci6-mé-
terrel &llithaté be. A kompresszort
kozvetlenil a hangerdszabalyzé fo-
kozat utan kapcsolva hasznaljuk.
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Kis lakéast, kis szobat célbutor he-
lyett célszer( batorral rendezzink be.
De mindjart felmeril a kérdés: étke-
z6asztal, dohanyzobasztal, vagy irdasz-
tal keruljon a szobdba? A vélasz egy-
szer(@! Mind a harom-, azaz olyan
asztalt készitsink, amelyik mindha-
rom célra hasznalhaté. Nos, ilyen az
emelheté lapu, teleszk6plabd, szinte
gumiszer(ien az igényekhez nyujthaté
modern kisbutor.

ANYAGSZUKSEGLET (A)

1 db I’-0s, 1400X650 mm-es panel,
egyik oldalon szinfurnérral fedve (1)

2 db 1420X40X10 és 2 db 670X40X
XK mm-es keményfa szegélyléc (2)

2 db 400X40X5 mm-es laposvas (3)

2 db 1”-0s, 400 mm hosszd acél-
cs6 (4)

2 db 5/4”-0s, 480 mm hosszU acél-
cs6é (5)

2 db M10 vagy M12-es anya (6)

2 db M10 vagy M12-es recézettfejd
csavar (7)
2 db 500X40X8 mm-es laposvas <8)

4 db 900X40X8 mm-es laposvas
)

1 db 900X40X5 mm-es laposvas
(10

8 db 5—6X25-0S
facsavar (11)

A kombinéalt asztal csak nagyon
pontos munkaval készithetd el. Ne
tévesszen meg benninket a néhany
darabbdl all6 kisbutor latszélag egy-
szer( szerkezete.

stllyesztettfej(

Az asztallap, a 2 db anya és recé-
zettfejd csavar, valamint a 8 db

8
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stllyesztettfeji facsavar kivételével,
valamennyi anyag hulladékként sze-
rezhet6 be. Lehetéleg fémtiszta fell-
letli, de feltétleniil egyenes csdveket
hasznaljunk a labakhoz. Az egymas-
ba tolt csévek kozott kis légrés ma-
radjon. S bar kils6é és bels6 méretik
nem szigorGan meghatarozott, fon-
tos, hogy a nagyobbik belsejében a
kisebbik lazan futéan illeszkedjék.

A MUNKAT KEZDJUK

a fémalkatrészek pontos méretre sza-
basaval és az egymashoz illeszked§
alkatrészek kialakitasaval. A két-két
darab csbévet (4,5) pontos méretre
szabjuk. A labazat (8) befogadasara
a két darab alsé csovet (5) alul 40
mm mélyen Kkiflirészeljuk, majd re-
szel6vei utanigzitjuk dGagy, hogy a
horonyban a labazat szorosan illesz-
kedjék. Az 500X40X8 mm-re sza-
bott labazat (8) eltéré alaku is lehet
(8/a). (Ez ugyan tébb munkat igé-
nyel, de szebb.)

Az asztal lapjat tarté, méretre sza-
bott két laposvasat (3) dsszefogva a
B kép szerint, rogzités céljabdl hat
helyen 10, vagy 12 mm &atméréjd fa-
roval atfarjuk, s a furatokat a lap
egyik oldalan kistllyesztjik. Ugyan-
csak méretre szabjuk a négy talpla-
pot (9) is. Az azonos méretek tarta-
saig a négy talplapot 6sszefogjuk, re-
szel6vei koril reszeljuk, majd élei-
ket lekerekitjuk. A talplap a tégla-
lap alaktdl eltéré formajura is kiala-
kithaté <9/a).

Most az egyes alkatrészek dsszeil-
lesztése, illetve hegesztéssel torténd
régzitése kovetkezik. (Ezeket a mun-
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kafazisokat hegesztésben jaratlanok
szakemberrel végeztessék, hogy az
egyes alkatrészek el ne deformalédja-
nak.) El6szor — kozépre allitva — az
als6 csovek hornyaiba a labazatot be-
helyezzik, s egyenként 0sszehegeszt-
juk ugy, hogy a cs6 két irdnyban (90°-
kal elforgatva is) merdlegesen alljon
a labazatra.

Ezutén a cs6be hegesztett labazatok
tengelyére merélegesen — a csé fel-
s6 végétdl 50 mm-re — felhegesztjuk
az anyakat (6). A két anya felhegesz-
tése utan az M10 vagy M12-es menet
magatmérdjével azonos furoval a csé
falat egyik oldalon atfarjuk, majd
abba M10-es vagy M12-es menetet
vagunk.



Az alsé cs6be illeszkedd, Kkisebb
atmérdji csé (4) felsé végét az asztal
lapjat tart6 laposvas (3) kdzepére —
a slllyesztett furatok oldalan — me-
rélegesre allitjuk mindkét oldalrél,
s o0sszehegesztjuk. A labazatra he-
gesztett csovet egy sik lapon ismét
merdlegesre allitjuk és végei ala fel-
hegesztjuk a talplapokat is. A tav-
tarté felhegesztése el6tt a hegesztési
varratokat reszel6vei kiigazitjuk. Az
0sszeszerelés el6tti utols6 mdvelet-
ként a csé kdzepe tadjan (az anya ala)
felhegesztjuk a tavtartot (10) is; a
csoveket egymaéssal parhuzamosan
vizszintes lapra fektetjuk, hogy a la-
bazatok a lapra merdlegesen allja-
nak, s akkor hegesztiink. A hegesz-
tési varratokat itt is kiigazitjuk,
majd az alkatrészek fellleteit atcsi-
szoljuk. A kisebb atméréji cs6é (4)
kivételével az alkatrészeket bevonjuk
fekete nitrolakkal.

AZ OSSZEALLITAS

elsé lépéseként felallitjuk a fémva-
zat, s a csOveket egymasba toljuk.
Ha pontosan dolgoztunk, a tartdla-
pokra (3) parhuzam szoritékkal ideig-
lenesen Osszeerdsitett asztal (1) viz-
szintesen all. Az asztal lapjat néhany-
szor megemelve préobaljuk ki, hogy a
csOvek kdnnyen csUsznak-e egymads-
ba, s ha igen, a szimmetrikusan
felhelyezett asztallap als6é sikjara at-
jeldljuk a négy-négy furat helyét. A

MEG JOBB...

FOTOTRANZISZTOR
HAZILAG

Elkészitettem az EM 71/2. szaméa-
ban ismertetett fototranzisztort. Az
eredménnyel azonban nem voltam
megelégedve, mert a légmozgasok
okozta hémérséklet ingadozasok koz-
vetlentl érték a burajatél megfosz-
tott tranzisztort, ami allandé munka-
pont-valtozast okozott. Ezenkivul a
tranzisztor mechanikailag sem volt
védve.

Jobb megoldéast taldltam. Egy Ki-
égett zs3blampaizz6 Uvegburajardl

facsavarok helyeit eléfarjuk, majd a
facsavarokkal a lapot véglegesen rog-
zitjuk.

Amennyiben kisebb deformacio
okozta hibak miatt az asztal lapja
nem all vizszintesen, s a csévek is
szorulnak-, keressik meg a ferdesé-
get, illetve az egyenetlenséget okoz6
hibat, azt Kkijavitjuk s csak aztan
rogzitjuk véglegesen az asztallapot.

A szegélyléceket (2) leszabjuk majd
felenyvezzik, esetleg néhany helyen

eltavolitottam a menetes fém részét.
A nyillal jelzett helyen (1) tlreszels-
vel koérbereszeltem és az als6 lveg
részt letértem. Ezutadn a buréaba epo-
kittel beragasztottam a tranzisztort
(2).

Iranyérzékeny fototranzisztort ugy
készitettem, hogy a tranzisztor bura-
jat az aljatél 8 mm-re lombflrésszel
lef(irészeltem (3). A szilikon bevona-
tot zsiroldé szerbe (benzinbe) mar-
tott finom ecsettel dvatosan eltavo-
litottam. Egy 2,2 V-os nagyités izz6
(inditékulcs lampahoz val6) uvegbu-
rajat a nyillal jelzett helyen (4) le-
vagtam. A nagyités részbe epokittel
ugy ragasztottam be a tranzisztort,
hogy a bura és a tranzisztor egy ten-
gelyl lett (5). (Ha ez nem sikerilne,
akkor a felhasznéalaskor kell a tran-
zisztor tengelyirdnyanak valtoztata-
saval a legérzékenyebb helyzetet
megtalalni. Akik még nem szedtek
szét  tranzisztort, el6szér teljesen

szeggel is megakasztjuk és szarada-
sig az asztalhoz szoritjuk. Szaradas
utdn az egyenetlenségeket dvatosan
lehantoljuk, lecsiszoljuk, hogy aszin-
furnért meg ne sértsik. Ezutan az
asztal lapjat fényesre dorzséljuk, a
szegélyléceket pedig szintelen lakkal
bevonjuk.

Amenyiben nem kapnank szinfur-
néros panelt, az asztal felsé lapjat de-
korit lemezzel is fedhetjuk.

MK

rosszai kisérletezzenek, nehogy vélet-
lentil tonkre tegyék a még hasznal-
haté tranzisztorukat.)
HOFFMAN JANOS
Budapest

otletdija 100.— Ft-os véasarlasi utal-
vany.

MEG JOBB!
Elkészitettem az ,Ezermester” au-
gusztusi szamaban kozolt, elemmel

m(koédé vészvillogoét. A kapcsolasban
a megadott 390 ohmos ellenallas-érték
nagynak bizonyult, ugyanis a villogd
nem m(ikoédott. Kisérletezéssel a 390
ohmos ellenélléassal parhuzamosan
kapcsoltam egy 1000 ohmost, s utana
a készulék mar mikodott.

Szamitasom szerint az igy kialakult
eredd ellenallas kb. 280 ohm.

MERGL KAROLY
Budapest

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utal-
vany.



Meg
nem
késo

Sokan kapnak fejikhoéz ezekben a
napokban, mert egy-egy ismerdst,
vagy rokont kihagytak a megajandé-
kozandok listajardl. S mert december-
ben az tzletek nagyon zsufoltak és az
id6 is kevés, az ezermester inkabb
maga készit ajandékot. A most ja-
vasolt ajandékok tetszetdsek és szé-
pek, mégis rovid id6 alatt — még az
utols6 pillanatban is — elkészithe-
ték.

Disztal

A legtobb héaztartasban akad disz-
talla formaiba'6 sima feluletli, minta
nélkili tanyér, amelynek belsejében
nincs korben futé perem. llyen ta-
nyért néhéany forintért Vas- és Edény-
boltokban is beszerezhetliink. Sziiksé-
gink van még irodai géppapirra, le-
mezcsikokra (2), iratkapcsokra (1),
olléra, gyertyara és szintelen nitré-
lakkra 6).

Vagjunk ki  géppapirbol egy
egyenlé oldald négyzetet (7). Az a-
val jelolt tavolsag egyezzen meg a
tanyér sugaraval. Hajtogassuk &ssze
papirlapunkat a szaggatott vonalak
mentén, majd korzével jeloljuk
be a tanyér korivét (4), s a felesle-
ges részt vagjuk le.

Bizonyara sokan ismerik a rend-
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szerint Uveglap ald keral6 papirte-
rit6 kivagasanak modjat. Az dssze-
hajtogatott papirbél kisméretld ko-
romvagoé olléval vagjuk ki a tetszd-
leges alakt mintadkat (5). A mintas
papir tanyérra rogzitéséhez, segéd-
eszkozoket kell késziteniink. Irat-
kapcsokbél hajlitsunk kis rogzitéket
(1). Harom darab — a tanyér suga-
ranal kb. 10 mm-rel hosszabb — le-
mezcsik egyik-egyik végét lemezfil
kdzbeiktatdsa utan szegeccsel fogjuk
ossze (2). A lemezcsikok szabad vé-
gét horog alakdra hajlitsuk vissza.

A minta egyik oldaladt néhany he-
lyen kenjik be technokol ragaszt6-
val, majd a papirt fektessik a ta-

nyar bels6 feluletére. A széleket az
iratkapcsokkal (1) rogzitsuk a tanyér
pereméhez. A lemezcsikokat tegyik
fel a tanyér kilsé oldalara, s a hor-
gokat akasszuk a tanyér peremére
(3). A mintak kozul el6tling feluletet
kormozzuk be. Ehhez vastag kané-
cu gyertydt hasznéljunk (6). A ta-
nyért a lemezfulnél fogva tartsuk a
gyertya folé. A bekormozott feli-
let egyenletesen fekete legyen. Ve-
gyuk le a papirmintat, s a techno-
kol maradvanyokat pengével 6vato-
san tavolitsuk el. Tamasszuk a ta-
nyért figg6leges felllethez és fuj-
juk le higitott nitrolakkai. Szaradas
utan érdekes hatasu, szobaban,
konyhaban egyarant elhelyezhet6
,disztalat” kapunk (8).

BOr-ékszerek

A néi divat egyik uUjdonsaga a
bérbél készult ,,nyakék”. S, hogy ne
legyen mindenkinek egyforma, ké-
szen vasarolt disze, ismertetjuk a
b6r ékszerek készitésének technold-
giajat, amelynek alapjan ki-ki izlé-
sének, egyéniségének megfeleld
nyakbavalot formalhat.

Alapanyagul inkédbb a viszonylag
olcso textil alapd mdbdért valasszuk
lgyekezzink minél valtozatosabb
szinG mib6ér hulladékot beszerezni.
Bort, illetve mibdrt a B6r- és Cip6-
kellék Ellaté Vallalat Bp. VII., Klau-
z4l tér 13. sz. alatti boltjaban is be-
szerezhetlink.

Elészor papiron tervezzik meg a
motivumokat. A kilonbdz6 minta-
kat indigéval masoljuk at a mdbér,
szovet fel6li oldaldra, majd vagjuk
korial. Helyezzik magunk elé az



el6z6leg levagott alapot szinével fel-
felé. A mintdk szdvet« oldalat von-
juk be technokol ragasztéval, majd
helyezziik fel az alapra. A biztos
kotés érdekében az &sszeéallitott da-
rabot préseljik le. A mintadkat ha-
rom, s6t négy rétegben is felrakhat-
juk. El6fordulhat, hogy ,ékszeriink”
az egyoldali ragasztas miatt defor-

Talal6 csipesz

Sokszor megcsodaljuk a pincére-
ket, amikor egy kanalat és egy villat
csipeszként hasznalva tanyérunkba
szedik a finom falatokat. A pincérek
kézliigyességét magunk  készitette
csipesszel pétolhatjuk (A).

Feltétlentil keményfabdl készitsik
a fogbhoz hasonlé eszkozt. A B &b-
ra négyzetracsanak felnagyitdsa utan

malédik. Ebben az esetben a disz
hatoldalara — szovetes oldalukkal
egymas felé nézéén — ragasszunk az
alappal megegyez6 nagysagu mibér
darabot, s Gjbol préseljiuk le.

A disz nyakba akasztasdhoz bor-
szijat hasznaljunk. (A bakancsfiiz6
kitinéen megfelel erre a célra.) Ha
a szijat nem akarjuk a diszen atfliz-

a két alkoté elemet
deszkalapbél szalag-
résszel vagjuk ki.

Ugyanigy flirészeljuk ki a darabo-
kat a megadott oldalnézett rajzok
szerint is. Utdna mindkettét csiszol-
juk le, majd forgéstengelyik mentén
szegeccsel fogjuk ossze. A talalé csi-
peszt a tortafogéhoz hasonléan hasz-
naljuk.

30 mm vastag
vagy lyukfd-

Evleszkoz
tarolo

Modern vonali ev@eszkdz (kanal
vagy villa) taroléval (C) véltozato-
sabbd tehetjik a teritéket. A na-
gyobb, 150 mm atmérdjd korongot 10
mm vastag, a kisebbet 15 mm vas-
tag deszkalapbdl véagjuk ki (D). A
nagyobbik korongba — a kor Kkeri-
letét6l 10 mm-re — farjunk 6 db 15
mm atmérdji lyukat, s azokat S5mm
szélesen a keriletig flrészeljik at. A
nyilasokba akasztjuk majd az evé-
eszkozoket. A két korong kozé kol-
dokcsapokkal rogzitsink egy 30X
30X105 mm-es fahasabot. Hogy ta-
rolénkat kdénnyebben tudjuk meg-
fogni, a fels6 korong kiall6 kéldok-
csapjara er6@sitsink egy 22 mm-es
lyukkal ellatott ,,fogantyuat”.

ni, a felfiggesztéshez készitsink fi-
let. Fgy kb. 10X40 mm-es mdbér
csikot ragasszunk az alap felsé sze-
gélyének két oldalara. Flizzik a szi-
jat a kialakult hurokba, s utdna a
szabad végeket csomoézzuk ossze. A
bér ékszerek mintdzatanak és for-
mainak kialakitdsdhoz segitséget,
Utmutatast képeink adnak.
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MIKROFON

Barkacsolék, amatérok tevékenységére napjainkban az
jellemzd, hogy élnek a iejlett technika adta lehet6ségek-
kel, s vallalkoznak egyre bonyolultabb feladatok meg-
oldasara is. Munkdajuk segitségeként bemutatjuk egy
nagy érzékenységli, fokozott iranyhatdst, parabolatik-
ros mikrofon készitését. Amatér filmeseknek, madar-
és egyéb hangeffektusokra vadasz6 magnésoknak ajanl-
juk a specidlis mikrofon megépitését, amely egyben
hasznos és értékes ajandék is lehet.

Kiuldnleges kialakitast, nagy irdnyhatast és tavolsagi
felvételekre szolgalé mikrofonokat gyartanak, am tal
zajos kérnyezetben vagy tul nagy tavolsag esetén azok-
kal sem érhet6 mindig el j6 eredmény. Altalaban &ruk
is joval meghaladja a keskenyfilmes és magn6s ama-
térok anyagi lehetéségeit.

Id6igényes — de kevéshé koltséges — ha sajat magunk
épitink parabolatikrds, nagy irdnyérzékenységli mikro-
font. Parabolatikrét faminta (sablon) alapjan mianyag-
bél alakitjuk Ki.

Kilondésen a madar- és més &llathangra vadéaszok ér-
hetnek el j6 eredményeket a parabolatikdrrel, amely
természetesen nem optikai, hanem akusztikus tukor, il-
letve reflektor. A felvételi tavolsag ezzel 30—40-szer na-
gyobb lehet, mint norméal mikrofon haszndalatakor.

A berendezés miikddése egyszerl. A ,beérkez6” han-
gok és zajok a tukorfeliletrél visszaverédve a fokusz-
pontban taldlkoznak és az ott elhelyezett mikrofonra
koncentralédnak. Tehat az er6sités itt akusztikus, ellen-
tétben az ismert ,telemikrofonokkal”, amelyeknél az
iranyhatds a folosleges zavaré hangok csillapitdsan alap-
szik.

Természetesen a mikrofon membranjanak a reflektor
iranyaba kell néznie. Ezenkivil a felvétel akkor a leg-
jobb, ha a hangforrds a reflektor tengelyvonaldban he-
lyezkedik el.

Ha a hang hullamhossza a reflektor méreteihez ké-
pest joval kisebb, a hanghullam megkozelitéleg ugyan-
azokat a torvényeket koveti, mint amelyek a fényvisz-
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szaver6déskor érvényesek. Masszoval: minél kisebb a
reflektor atmér6je, anndal jobban elvesznek a mély han-
gok. Ha a tukor atmérGje 800 mm, akkor még az 1000
Hz alatti frekvencidknal is 20—30 dB-es hangnyomas lép
fel. (Frekvenciatol és beesési szogtél fuggben.)

MERETEZES

Reflektorunk parabolatikrének méretezését (1. &bra)
az ismert x2—a-y képlettel oldhatjuk meg; ahol ,a” a
parabolatikor kilsé atméréje. Az y-értékeket 16 min-
es lépésekben novelve, a= 800 mm tiukdratmérd esetén
x-re, a kovetkezd értékeket kapjuk:

y= 8 24 40 56 72 88
X = 80 139 179 212 240 265

y=r 104 120 136 152 168 184
X = 288 310 330 349 367 384

FAMINTA

A faminta elkészitéséhez két darab 16X 900 X 900
mm-es tOmor vagy préselt falemez szikséges. A kozdlt
x-értékek szerint vagjuk ki a korgy(riket. Minden ma-
sodik korgydrit ugyanabbo6l a falemezh6l vaghatunk ki.
A gydlriket ragasszuk egymasra, de ugyeljink a kon-
centrikus elhelyezésre (2., 3. 4bra). A megadott x-érté-
kek az egyes korgy(lrik sugara.

Osszedllitds utdn 800 mm A&tmérdjd, lépcsés feluletld
Ltikrét” kapunk. A gy(rlik koézotti lépcséket toltsuk ki
gipsszel.

MUANYAG TUKOR

Miutan a gipsz jol megszaradt, a feliiletet dolgozzuk
simara. Portalanitds utdn kenjik be egyenletes réteg-
ben formalevalasztoval (pl. viasszal). Arra keril az els6
finomréteg (Eupol M miigyanta). Kotés utan Gjabb gyan-
taréteg, majd tvegszovet kovetkezik, amit jol nyomkod-
junk a gyantdba. A szovetet Gjbél kenjik be gyantaval,
s ha az megkdtott, az utols6 gyantaréteget hordjuk fel.
(A technol6gia kdzel azonos a mlanyag cs6nak készité-
sével, amir8l lapunk 1970/5. szamaban firtunk.)



TARTO ES IRANYZEK

Hogy a reflektorunkat gyorsan és
pontosan a hangforrasra iranyithas-
suk elényds, ha a parabola-tikor
dombord feliletének kdzepére tartét,
illetve fogantyut szerelunk (pl. va-
salé, mdanyag fogantyl). igy a ref-
lektort kézben is tarthatjuk, vagy
fotéallvanyhoz rogzithetjuk. A foto-
amatérok altal hasznalt gombcsuklé
megkonnyiti a tikdér bedallitasat (4.
abra).

A parabolatiikrot csdves iranyzok-
kal allithatjuk pontosan a hangfor-
rdsra. Az irdnyzok 100 mm hosszu,
5—10 mm bels6 atmérdjli kemény
manyag cs6, amelynek szem fel6li
végét 0,5 mm vastag er6s keménypa-
pirral ragasszuk le. A papir kdzép-
pontjan farjunk 1 mm &tmérdjd
lyukat. A mianyag csé masik végére
erdsitsink vékony huzalbél készitett
szalkeresztet. Az iranyzékot ragasz-
sz(k a fogantyu folé, a fligg6leges fe-
lez6vonalban fart lyukba.

MIKROFON

felvételekhez ajanlatos dinamikus
mikrofont (koér- vagy vesekarakte-
risztikajuat) haszndalni. Kristaly- vagy
kondenzator mikrofonokkal jobb mi-
néség érheté el, de azok mechanikai-
lag érzékenyebbek és joval dragéb-
bak.

A mikrofont sokféleképpen er6-
sithetjuk a tikor fokuszaba. J6 meg-
oldas, ha habszivaccsal bélelt
mianyag poharba ragasztjuk. A m(-
anyag poharat csavarozzuk kemény-
fa- vagy mianyag tdmbhoz, ame-
lyen el6z6leg atellenesen négy fura-
tot készitettink, a feler6sité huzalok
széméara. Hogy a mikrofon pontosan
a tukor fokuszpontjaba keriljon,
3—4 mm Aatmér6ji huzalokkal fe-
szitsik a helyére. A huzalokat a ti-
kér peremére ragasztott mianyag
lemezbdl kivagott szegélyhez, ill. ke-
rethez er6sitjuk. A mikrofon arnyé-
kolt k&belét a pohdron és a mi-
anyag- ill. fatombon atdugott md-
anyag csovon vezetjiuk ki. (5. &bra).

TRANZISZTOROS ELOEROSITO

Mivel a felvételek soran a hang-
forrastél valé nagy tavolsdg miatt a
mikrofon altal leadott fesziltség ese-
tenként kis érték(, el6fordulhat,
hogy a magnetofonunk bemend érzé-
kenysége nem elegendd. Azaz felvé-
telkor a hanger6-szabéalyzé potencié-
métert maximumra kell &llitani és
igy a visszajatszaskor fellép6 zaj jo-
val tallépi a szok&sos szalagzajt is.

llyenkor mikrofon el6ergsit6t kell
alkalmazni. Kordbbi szdmainkban és
a szakkonyvekben szadmtalan leiras
foglalkozik ezzel a témaval Ezért
most csak roviden, részletesebb ma-
gyaradzat nélkil kézuljuk egy szili-
ciumtranzisztoros, kétfokozatd mik-
rofon el6erdsité kapcsolasi rajzot (6.
abra). A miniat(ir alkatrészekbdl &l-
16 el6erésit6 mar egy 35X45 mm-es
nyomtatott &ramkorld szerel6lapra is
megépithetd (7. 4bra). A nyomtatott
panel mellett még el kell helyezni a
mikrofoncsatlakozo6t, a kisméret( bil-
lenékapcsoldt és a telepet. Az elGer6-
sit6 bemend ellendlldsa = 4 kohm,
kimend ellenallasa = 4,7 kohm. Fe-
sziultségerdsités 200—400, frekvencia-
menet 35 Hz—35 kHz. A tranzisztorok
(T1, T2) BC 103 vagy BFY 34 tipusl-
ak. A kész el6erdsité6t vagy kozvet-
lentl a mikrofont tarté méanyag do-

bozba, LI. m@anyag poharba, vagy a
parabolatikér tarté fogantyGja ala
szereljuk.

TANACSOK A HASZNALATHOZ

Filmfelvétel alatt szikséges, hogy
megfelelen illesztett fejhallgatoval
az el6erdsit6 utdn vagy a magneto-
fonon egy segit6 a hangmindséget
folyamatosan ellen6rizze. Természe-
tesen ezt a feladatot a madéarhangok-
ra vadasz6 maga is ellathatja.

Szeles id6ben nem kivénatos mel-
lékhatadsokkal kell szdmolni. Példaul
a mikrofonkadbel hozzacsap6dhat a
reflektor  széléhez. .Ajanlatos a
mechanikus zajok csdkkentése végett
az allvany és a reflektor, illetve a
reflektor és a fogantyu kozé puha
gumi aldtétet tenni.

Ha szélesebb térrészb6l akarunk
hangot felvenni, a mikrofont huzzuk
ki a fokuszpontb6l. igy a kihluzas
mértékétél fuggben csokken az erd-
sités is.

A 800 mm-es reflektordtmér6 ese-
tén szallitasi nehézségek adédhatnak.
A méret csak az igény ,leszéallitasa-
val” csokkenthet6. Ha a mélyebb
hangok nem feltétlenil szikségesek,
a reflektor lehet 400 mm &atmérgja is.
Ekkor a megadott x értékek V"2-ed-
szeresét kell venni.

[ I | T. L.
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uhdink zsebeit nem a divat, ha-

nem a célszer(iség szulte. S valo-

ban a zsebekben sok apré hol-

mit elhelyezhetiink. E gondolat-
b6l kiindulva, bemutatunk egy zse-
bekkel ellatott vaszonfalat (1). Egy-
arant elhelyezheté az el6szobaban
(kefe, fésli, cip6tisztitd eszkdzok stb.
tartéjaként), a konyhéaban (haztar-
tasi cikkek, tanyérok, ev6eszkozok el-
helyezésére), a szoba eldugottabb
sarkaban szerszamtartoként. S6t tér-
osztoként is hasznalhaté. (Lasd bori-
tonk elulsé oldalat.)

A ,falat” erds vaszonbdl (vitorla-
vagy satorvaszon) szabjuk ki. Mére-
te kb. 2000X3000 mm, de azt igé-
nyeink szerint megvaltoztathatjuk.
A vasznat varrogéppel szegjuk korul.
Két hosszanti végét kb. 60 mm hosz-
szon hajtsuk vissza és varrjuk végig.
A visszahajtas utan keletkezett nyi-
lasokon dugjunk at egy-egy 20—30
mm atméréji — a vaszon szélessé-
génél 20—20 mm-rel hosszabb bam-
busz- vagy farudat.

14
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A zsebek anyaga véaszon vagv md-
bér legyen. Tervezzik meg, hany da-
rab és mekkora nagysagu zsebre van
szikséglink. Készitsink el6bb papir-
bél szabasmintat (sablont), s azon
hajtogatassal elenérizzik, hogy a
zseb megfeleld lesz-e? Szabjuk ki az
anyagot (2), majd lassunk a varréas-
hoz. (Abrankon a varrasok helyeit
szaggatott vonallal jeléltuk.) igy ké-
szitsuk el egymas utadn a zsebeket.
Mindegyiket tegyuk a foldre teritett
vaszonfalra és krétaval jeldljuk be
végleges helylket.

A zsebek felerdsitéséhez cs6szegecset

hasznaljunk (3). Egy zsebhez kett6-
négy cs6szegecs szikséges; a mérettdl
és a varhaté terheléstél fuggéen. A
zsebek lezarasahoz ugynevezett kesz-
tylGpatentet hasznaljunk (pl. a hoéci-
pékon lathaté ilyen patent, ami be-
szerezhet6 a BOr- és Cip6kellék El-
laté V. Bp., VII.,, Klauzal tér 13. sz.
alatti boltjaban). A zsebek zara pa-
tentkapocs is lehet.

A fal feler6sitéséhez nagyméret(

szemescsavarokat hasznaljunk. A
csavar belsé szemnagysaga egyezzen
meg a tartérad atmérGjével. Erdsit-
sink a mennyezetbe — a vaszon szé-
lességével megegyez6 tavolsagban
— mdanyag tipliket, s azokba hajt-
suk a szemescsavarokat. A vaszonbdl
kiallé rad végeit dugjuk a szemescsa-
varokba. A ,fal” als6 végét rogzité
szemescsavarokat a padozatba hajt-
suk be, s a rudat a felséh6z hason-
l6an rogzitsik. (Ha a padlé lakkozott,
a fal rogzitéséhez tapad6é korongos,
kampoéval ellatott mdanyag fogast is
hasznélhatunk, s akkor a padlét nem
rongaljuk meg.) Eléfordulhat, hogy
vaszonfalunk révidebb mint a szoba
magassaga. Ez esetben a szemescsa-
vart és a kiallé radvégeket erés da-
millal is 0sszekdthetjuk.

Ha zsebes ,,falunkat” kézvetlenil a
falra kivanjuk er@siteni, varrjunk az
also és fels6 szegélyre fémkarikakat.
A feler6sitéshez ekkor L alakd (kam-
pos) szegeket hasznaljunk.
nz\ -
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Az EM tervrajzsorozata 24.

Ossze-|
sukhatt]
gurulo |

asztalkak

Vendéglatas el6tt a csalad apraja-nagy-
ja szorgoskodik. Kuléndsen a haziasszony,
aki az ételek készitése kozben, mar a
konyhaban elfarad. S ha a szobaban
nincs megfelel6 helye a sok finom falat-
nak és az italoknak, a vendégek megér-
kezése utédn is alig akad egy nyugodt
pillanat, mert gondoskodni kell az étel-
ital utanpotlasrél. Konnyitsink a hazi-
asszonyra nehezedd terheken, s azon ki-
vil, hogy magunk is segédkeziink, allit-
sunk 0Ossze mozg6 talaldasztalkat, amely-
lyel az ételt-italt egyszerre szallithatjuk
a szobadba. Tervrajzunkon két koénnyd,
osszecsukhaté szallitéeszkdz ekészitését
kozoljuk. Az elsét (A) NDK, a masodikat
(B) jugoszlav mintadarab alapjan tervez-
tik meg.

Harom keréken

gurul a modern vonalud, ételt-italt szallité
kiskocsi. (A). Az eredeti darab asztal-
lapjat tartd6 keret U-alakban hajlitott. (1.
abra). Mivel a hajlitas hazilag nehezen
lenne megoldhaté, a keretet tobb, 06sz-
szecsapozott deszkabodl allitjuk ossze.

ANYAGSZUKSEGLET. A keretekhez (1,
3, 6) és az als6 kerékbetéthez (10), 20 mm
vastag deszka; a feler6sit6khoz (5), 10X
10 mm-es léc; az alsé szegélyléchez (2)
10X20 mm-es léc; az asztallap szegélyé-
hez és a nyélhez (7) 10 mm széles fél-
kerek léc; a kerektartbhoz (9) 40X40
mm-es léc; az asztallaphoz (8) és az ital-
tartéhoz (4) 6 mm-es rétegelt lemez; az
asztallap boritdsdhoz mi(ibér; tovabba ha-
rom forgd tengely(l zsurkocsikerék (11)
sziikséges.

A VAZ

elemeit simara gyalult, lecsiszolt deszka-
bol vagjuk le. A két oldallapot (3) fogjuk
ossze pillanatszorltékkal, s flirésszel, vé-
s6vel alakitsuk ki az als6 és fels6 heve-
derek (1, 6) fészkeit. A nyilasok feluletét
reszeljuk siméara. Bar a felsé6 heveder (6)
hosszabb mint az alsé deszkalap (1), még-
is az oldallapok (3) fészkei mindkét he-
vederen azonos helyekre kerilnek.

A fels6 heveder — helyez6 nyilasain
talnyalé — részébe vagjunk egy ma-
sik, ovalis lyukat. A lyuk tenyerinkbe
simulé részére ragasszunk félkerek léce-
ket (7). A kialakitott fogantyut csiszoljuk
,0ssze” a deszkaval, hogy a ragasztas ne
latszodjék tllsagosan. Ha enywel ragasz-
tunk, a két darabot mindjart szikkadas
utan csiszoljuk le, akkor a finom fapor
beleragad az enyves résekbe és azokat
szinte teljesen ,eltunteti”.

A kész darabokbdl allitsuk ©ssze a va-
zat. A fészkek belsé, valamint a falapok
egymassal érintkezé feluletét kenjuk be
vékonyan enywel. Az als6 heveder (1)
nyildsaiba nyomjuk bele a két oldallapot
(3), majd tegyik helyére a fels6 hevedert
(6) és az oldalléceket (2) is. Az Ossze-
illesztett alkatrészeket szegekkel erdsitstik
meg, s kis id6 elteltével a vazat ismét
csiszoljuk le.

Az asztallapot (8) és az italtartét (4)
flirészeljuk ki és a darabokat csiszolju
teljesen siméara. Az italtarté kor alaku
nyilasait lyukflrésszel vagjuk ki, majd az
éleket csiszolépapirral kerekitsuk le. A
lap aljara — a két végénél — ragasszunk
egy-egy felerdsité lécet (5).

Az asztallapot érdemes vékony, textil-
alapt  mdbérrel bevonni; igy majd jol
birja a nedvességet, a felllete nem kar-
colédik o©ssze és az edények is jol ta-
padnak. s szallitds kézben nem csuszkal-
nak ide-oda. A mibért uiy szabjuk ki,
hogy az asztallap aljan kb. 20 ‘mm-re
vissza tudjuk hajtani. A borité anyagot
azonban még ne ragasszuk fel, csak ak-
kor, ha az asztallapot mar felcsavaroztuk
a véazra.

Alakitsuk ki az els6 kerék ala kerulé
betétet (10) és a hatsé kerekek tartofajat
(9). A lécen készitsik el az als6 heveder
sullyeszt6két, majd farjuk ki a zsurkocsi-
kerekek csaplyukait is. A vazat forditsuk
Lfejjel” lefelé. A felulre kerult alsé he-
veder elejére — a fogantylval szemkozti
oldalra — csavarozzuk fel a betétet (10),
kozepébe pedig flarjunk a kerék csapja-
val azonos atméréja lyukat. A véazat for-
ditsuk vissza eredeti helyzetébe, s kissé
megemelve, er@sitsuk helyére a hatsé ke-
rekek tartéfajat (9) is.

A zsurkocsi asztallapjat (8) most mar
felragaszthatjuk a fels6 hevederre. A la-
pot allitsuk a vaz kodzépvonaldba és ha-
rom facsavarral rogzitsuk. A m(bér szé-
leit és az asztallap aljat korben kenjuk be
Palma-Rekorddal. Harom-négy perc mul-
va teritsik a mib6rt a lap tetejére és
tulnyalé részeit nyomjuk erésen az asz-
tallap ragasztéval bekent savjara, kozben
minden oldalrél hdzzuk feszesre. A bori-
téanyagra alul-felil szegezziink félkerek
szegélylécet (7). Mivel a szegek fejei
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elcsafitandk az asztalt, végleges beltés
elétt, a fejeket csipjuk le (2. abra).
Végul Ussuk helyukre a kerekeket (11),
majd az italtartét is ragasszuk helyére.
A kész zslGrkocsit (3. abra) kenjuk be
szintelen Trinat lakkal.

Osszecsukhato

zsurkocsink (B) hasznalat utan csak 170
mm mély, 440 mm széles és 1005 mm ma-
gas helyet foglal el. Kis lakasok tulajdo-

nosainak az ilyen szerény helyigényl(
hasznalati eszkéz nagyon héalas ajandék,
0sszeallitani sem nehéz és az anyagok
is kénnyen beszerezheték.

ANYAGSZUKSEGLET. A labakhoz (12,
18), a hevederekhez (13, 16. 19) 15X40
mm-es; a labtoldatokhoz (17) 40X40 min-
es: a merevité lécekhez (27, 28, 29, 30)
10X10 és 10Xx15 mm-es lécek: a tartoru-
dakhoz (14. 15, 20) 8 mm Aatmérd6jd faru-

dak ; az asztallaphoz (24) és odalaihoz
(25, 26), valamint az alsé6 talcahoz (21) 5
mm-es rétegelt lemez; az oldalaihoz (22,

23) 10 mm vastag deszka; tovabba négy
darab zsurkocsiksrék szukséges.

A KOCSI

Két egymdasba ill6 keretét kulon-kialon
készitsik el. A hosszabb labakat (12)
véagjuk le, s 6sszefogva egyik véguket fd-
részeljuk 38°-os szoglire. A tartérudak
(14, 15) és az osszefogé csavarok lyukait
farjuk ki. A hevedereket (13. 16) vagjuk
le, éleiket reszelGvei kerekitsitk le. A két
tartérudat ragasszuk helytkre, majd suly-
lyesztett fejl csavarokkal a hevedereket
is rogzitsuk a labak kozé.

A kisebb keretet hasonléan &llitsuk 6sz-
sze. El6sz6r a rovidebb labakat (18) fog-
juk ossze, a felsé ruddal (20), s a heve-
dert (19) csak azutdn csavarozzuk alulra
a két lab koézé. A kész keretekre koldok-
csapokkal erésitsuk fel a négy, lyukakkal
ellatott labtoldatot (17).

Amig a keretek enyvezett részei szarad-
nak, készitsuk el a kocsi asztalat és az
alsé talcat. Mindketté fenéklapjat (21, 24)
rétegelt lemezbdl flirészeljuk ki. Az asz-
tal fenéklapjanak (24) aljara enyvezzik
fel a merevité (27, 30) és az akaszté léce-
két (28, 29), s apr6 szegekkel er6sitsuk
meg. Rétegelt lemezb6l vagjuk ki a két
oldallapot (26), valamint a héat- és el6la-
poét (25), s feluleteiket csiszoljuk simara.
Az alkatrészeket apr6 szegekkel és enyv-
vei rogzitsuk a fenéklap léceihez (5. 4bra).

A talca oldalait (22, 23) vékony deszké-
bél vagy lécbdl alakitsuk ki. A darabok
éleit kerekitsuk le és csiszolas utan ra-
gasszuk a fenéklapra (6. abra).

A zsirkocsi minden alkatrészét ismét
csiszoljuk le, a sarkokat, éleket kerekit-
stk le. Portalanitds utan pacoljuk a bua-
torhoz hasonlé 4&rnyalatdra, majd a da-
rabokat tobbszor kenjuk be szintelen lak-
kal.

A KOCSI OSSZEALLITASA

munkank befejezé fazisa. Fellulre, a ro-
videbb keret labai (18) kozé erésitsik fel
az asztalt. A 4X*0-es, sillyesztett fejd
facsavarok a két lab furataiban ne szo-
ruljanak, menetes részik az asztal aljara
ragasztott merevitélécbe (30) keruljon. A
facsavarokat jél htuzzuk meg, igy az asz-
talka nem fordulhat el, s biztonsadgosan
kitamasztja a két keretet.

A talcat ugyancsak a roévidebb labak
kozé csavarozzuk fel, de alulra. Mivel a
talcat felerdsité csavarok menetes szara
a labakba mélyed, csak 4X20-as sffly-
lyesztett fejd facsavarokat hasznéljunk.
Az asztal és a talca, valamint a labak
kozé — a facsavarokra — helyezzink
0,5—1 mm vastag lemezalatéteket, ame-
lyek megakadalyozzak a lakkozott fafeli-
letek surlodasat, kopasat.

Végul a két keretet csavarozzuk 0Ossze.
A Kkisebb keretet helyezziitk a hosszabb
labak (12) kozé és a darabokat egy-egy
M6X35-0OS sillyesztett fejd anyascsavarral

Mt tud a Szifontan?

1. Mas szifonokkal szemben két liter szikviz el6allitasara

alkalmas.

2. Ballonjanak élettartama

korlatlan,

mert anyaga

kulénlegesen 6tvozott, nem rozsdasoddé acéllemez.

3. A kulénleges
ligok és méas anyagok karos

otvozetld acéllemez ellenall
hatasanak, s

a savak,
igy a

szikviz sohasem kap semmiféle mellékizt.

4. Szikviz el6allitasan és

korlatlan idejl tarolasan ki-

vul habzébor, szénsavas koktélok és kilénbdz6 egyé-

ni izlés szerint

kevert uditéitalok eldallitasara, s

néhany o6ras tarolasara is alkalmas.

5. Kezelése egyszerl, mikdédése megbizhato.

7. Tartalék alkatrészekkel kerul
a vasarlok kényelmét szolgalva.

0, A viz taltoltését megakadalyozza.

forgalomba, ezzel is

Viszonteladéknak azonnal szallitja

Y flstl o f

Bp., Vili., Ulgi at 32.
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fogjuk o0ssze. A labak kozé itt is tegyunk
vékony lemezalatéteket. Az anyat és a
csavar menetes szaranak végét kenjuk
be stird nitrélakkal, igy szaradas utan az
anydk nem lazulhatnak meg. A kocsit
forditsuk meg és usstuk helyukre a zsur-
kocsikerekeket (il).

A kész zsurkocsit allitsuk labaira, nyis-
suk szét, az asztallapot akasszuk a szem-
benievd tartértudra és a talcat is hajtsuk
le (7. 4bra). Ha az alkatrészek nehezen
mozognak, a csavarokat lazitsuk meg, de
ne tlGlsdgosan, mert a labak 06sszecsukéas
utan esetleg szétcstsznak.
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Jelfogos
kapcsolasok

Sorozatunk eddigi cikkeiben a kor-
szer(i elektronikai alkatrészek (di6-
dak, tranzisztorok) alkalmazasaval
foglakoztunk, féként a radiovétel-
technikaval kapcsolatosan. Ismerete-
sek azonban kevésbé korszerd alkat-
részek is, amelyekkel a gyakorlati
munka soran gyakran talalkozunk.
Koézuluk most a jelfogdt (relét) mu-
tatjuk be, a hagyomanyos villany-
csengé mikodését véve alapul.

IGY MUKODIK

Korabbi szamainkban mar ismertettuk
az elektroméagnest. Tudjuk héat: ha egy
vasrudat tekerccsel vesziink korul és a
tekercsbe &aramot vezetunk, a vas mag-
neses lesz. Ha ez a magnes egy vagy tobb
érintkez6t mozgat (s akkor tulajdonkép-
pen kapcsolét vagy kapcsolokat mikod-
tet), jelfogoérol beszélunk.

A jelfogd rajzjele egyuttal a miikodést
is szemlélteti. A legegyszer(ibb jelfogé-
nal (1. &bra) az A és B pontok kozé kap-
csolt egyen- (vagy valté) feszultség hata-
sara a magnes szigetelt mechanizmuson
keresztlil meghtUzza az érintkezét, az hoz-
zaér egy masik érintkez6héz, s a C pon-
tot Osszekoti a D ponttal. Az 6sszekotte-
tés akkor szlGinik meg, amikor az A—B
pontoknal a feszultséget kikapcsoljak. Ezt
a tipust érintkez6part zard érintkezének
hivjak.

A jelfogokat mindig arammentes, azaz
nyugalmi Aallapotukban abréazoljuk. igy
érthet6 a 2. ahran lathaté, ugynevezett
nyité érintkez6 miikodése. Nyugalmi alla-
potban a C és a D pontok 0sszekotott

helyzetben vannak. Ha A és B tekercs-
végekre feszlltséget kapcsolunk, a C
munkaérintkez6t (az érintkezé6par mozgd
érintkez6jét hivjak munkaérintkezének;
rajzjele mindig egyenes vonal) a jelfogd
magédhoz hlzza, mire a C és D pontok
kozott az Osszekottetés megszakad, a jel-
fogé nyitja az aramkort.

Bonyolultabb jelfogé lathaté a 3. abran.
Itt a C és E pont OsszekOttetése addig
tart, ameddig az A és B pont kdzdtt nem
folyik aram. Ha viszont az A és B pon-
tokra feszlltséget kapcsolunk, s a mag-
nes ,behtz”, akkor a C és E pontok ko-
z6tt megszilinik a kapcsolat, de 6sszekotés
jon létre a C és D pontok kozott. Ez
morse-érintkezéként ismert. Az abrakon
a szaggatott vonallal bekeretezett rész a
tényleges kapcsolas, de a szaggatott vona-
lakat a gyakorlatban nem tuntetik fel.

A jelfogékon sziukség szerint, egyszerre
tobb azonos, vagy kulonb6z6 érintkezépar
(zar6é, nyité, morse) helyezhetd el. Pél-
daul a 4. abran lathaté, nyugalmi hely-
zetben levé jelfogéban (amikor a tekercs-
ben nem folyik 4&ram) a C pont az E-vel,
az E pont a H-val van 0sszekdtve. Ha
viszont a jelfogé behuz, (vagyis feszult-
séget kapcsolunk az A és B pontok kozé),
akkor a C pont a D-vel, az F pedig a G-
vel kerul kapcsolatba. Megemlitjuk, hogy
a C—D—E ¢érintkez6k mindig fuggetle-
nek az F—G—H-t6l, egymastéi teljesen
elszigeteltek.

EGYSZERU CSENGO

A hagyomanyos villanycsengénél (5.
abra) bekapcsolas el6tt az érintkez6 zart
helyzetben van. Bekapcsolaskor a jelfogé
aramot kap és behlz, nyitja az érintke-
z6t. igy az aram a bekapcsolt helyzet
ellenére sem tud tovabb folyni, a méagnes
elengedi az érintkez6t. Ez azonban Ujra
megnyitja az aram atjat, s a folyamat
elolrél kezdédik. Tehat ameddig a kap-
csolé6t nyomva tartjuk, addig allandé
berregés hallhaté. S ha a rezgd (és ezért
berregé hangot add) érintkezd mellé ha-
rangot helyezunk, akkor csengetést hal-
lunk.

A berregd altal keltett hang magassaga
a masodpercenkénti rezgésszamtol fugg,
az pedig a magnes és az érintkez6 érzé-
kenységétél. Pl. ha egy masodperc alatt
110 rezgés keletkezik, akkor a hallott
hang pontosan két oktavval van a nor-
mal ,a” hang alatt. Ha méasodpercenkénti
rezgésszam (a frekvencia) csak 55, akkor
a hang még egy oktawal mélyebb lesz.

Tegyuk fel, hogy két egyforma jelfo-

goénk van, s mindkett6 110 rezgés/sec frek-
venciaval berreg (5. dbra). Hangjukat ke-
vés valtoztatadssal, egy oktavval lejjebb
szallithatjuk (6. abra). E kapcsolasban a
jelfogék egymast mikodtetik, igy két-
szer annyi id6 szukséges ahhoz, hogy
,minden el6lr6l kezd6djék”. Ezaltal a
folyamat masodpercenként csak 55-sz6r
ismétlédik.

KETHANGO berregé6

Tarsbérl6k egy berendezéssel is meg-
oldhatjak hogy a kivul allétél kiulonb6z6
hangt jelzést kapjanak. A bejarati ajtora
két nyomoégomb kerul. Ha az egyiket
nyomjak meg, magas hangon szél a ber-
reg6, ha a masikat, akkor mélyebben és
er6sebben. igy a lakék mindig tudjak,
melyik csalddot keresik.

A kapcsolas (7. &bra) az el6zéek (5. és
6. abra) kombinaciéja. Amikor az 1. la-
kénak csengetnek, akkor mély, er6s hang
hallhat6. Ha viszont a 2. lakénak jelez-
nek, akkor meg egy oktadvval magasabb,
és nem is annyira er6s hang keletkezik.

tanacsok

Jelfogoés készulékek Osszeallitdsakor az
érintkez6ket gondosan kell bekétni. Vi-
szont konnyiti a munkéat, hogy a telep
pélusainak esetleges felcserélése nem
okoz zavart, s a jelfogék tekercseinek két
kivezetése kozott nem kell kulénbséget
tenniink.

Mivel a gyakorlatban két jelfogd érzé-
kenysége, ,flirgesége” sohasem teljesen
azonos, célszerd a kapcsolast (7. abra)
valamennyi rendelkezésunkre all6 jelfo-
goval kiprébalni, hogy megallapithassuk,
mikor lesz a kétféle hang leginkadbb k-
16nb62z6.



tyiragqos disztargyak

Ismét egyre kedveltebbek a népi motivumokkal diszitett ruhak, tériték és
disztargyak. Sokan konyhajuk, eldszobajuk egy részét rendezik be a falusi szo-
bak hangulatat araszté targyakkal, batorokkal. llyen darabokhoz vagy gy(jtés,
vagy koltséges vasarlas atjan juthat az érdekl6dé. Az ezermester azonban —
ha gy(Gjtésre nincs mdédja, s pénze is szlikreszabott — maga is vallalkozhat vi-

régos disztargyak készitésére (1).

A MOTIVUMOK

A kalocsai mintdk koézismertek, s6t
hirik a pingalé asszonyok munkain
keresztil méar az orszdg hatarain
is tuljutott. De ismertek a tobbitaj-
egység (Buzsak, Hdédmezdvasarhely,
Mez6kdvesd stb.) mintai is. |llyen
mintdkat kézimunka- és himzé-
konyvekben taladlhatunk, de segitsé-
gul itt is bemutatjuk egynek a
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négyzethalés rajzat (2). Ezen kivul
cikkink fényképein lathaté népies
mintdk is alapul szogalhatnak.

A kivalasztott mintat masoljuk at
pauszpapirra. Akar uvegre, akar fa-
ra masoljuk at. indigét hasznaljunk.
Az indig6 azonban az Uvegen kony-
nyen elkenddik, ezért az atmasolt
mintat hazzuk at rostironnal, vagy
zsiros tussal.

FESTEKEK

A motivumok felfestésére két moéd-
szer kinalkozik. Az egyik szerint az
atmasolt mintakat tempera festék-
kel toltjuk ki. Ha lveget diszitink,
a masolas és a festés csak teljesen
zsirtalan feluletre torténhet. A tem-
perat Kkissé higitsuk, hogy szép si-
ma fellletet kapjunk.

A festéshez olajfestéket is hasz-
nalhatunk. Ezt szintén higitanunk
kell terpentinnel vagy olajhigit6-
val. (Mvész olajfesték 5—10 Ft/db,
kaphaté a Dekoraciés Aruhéazban:
Bp., V., Fehér Hajo u. 12/14., vagy a
Képcsarnok Vallalat dekoréciés
részlegében: Bp.: VI., Nagymezé u.
44.)

FESTETT UVEG

El6szor keressink megfelel6 for-
maju uvegpalackot. Legjobb az ova-
lis, vagy szogletes keresztmetszet(
Uiveg. A kivalasztott darabot mossuk
ki, majd feltletét tisztitsuk le zsir-
oldé szerrel (benzin, aceton, szén-
tetraklorid stb.). Az indigéval atma-
solt mintat hdzzuk ki rostironnal.
Festéskor a festék takarja a minta
kdérvonalait is. Lehet6leg olyan he-
lyen dolgozzunk, hogy munka koz-



ben keziinket ala tudjuk tdmasztani
3).

A temperaval befestett Uveget
vonjuk be szintelen nitrolakkal,
hogy disztargyunk idéallé legyen. A

nitrolakkot porlasztéval szérjuk a
feluletére. (Fixativ favé 4,10-ért
kaphat6 a Haztartasi Boltokban.)

viragos vAgoédeszka

Hagymavagé- vagy galuskaszag-
gaté deszka néven ismeretes most
kovetkez6 disztargyunk. A 120X180
mm-es feluletl lapot 5 mm vastag
rétegelt falemezb6l is kivaghatjuk.
Flrészeléskor ugyeljink a nyél ivé-
re. Kivagads utan a nyélbe flarjunk
kb. 3 mm &atméréji lyukat. Abba
hurkoljuk a felerdsité zsineget.

A feliletet nagyon gondosan csi-
szoljuk le, el6bb durva, majd fino-
mabb szemcsés csiszolopapirral. Az
utolsé csiszolds wutédn simitsuk &t
nedves szivaccsal. Ha megszaradt,
még egyszer csiszoljuk at.

Masoljuk a4t a mintat. A kevés, de
jol elhelyezett virdgminta jobban

MINIUMOS )
ROZSDAGATLO ALAPOZO

Ajtokat, ablakkereteket, erkélyeket, ablakréacsokat és
keritéseket alaposan ragja az id6é vasfoga. Kulondsen a
nedvesség, a korrézié okoz nagy kart a fémfellleteken.
Sziukséges tehat, hogy idében gondoskodjunk azok vé-
delmérél. Hatasos és fontos védémdivelet a rozsdagéatlé
alapozas. Az olyan alapozas, amelyik szakszer(ien és tar-
tés anyaggal készul!

llyen festék a Tiszai Vegyi Kombinat gyartméanya, a
PLUMBIN. dlomminium tartalma és szintetikus koté-
anyaga révén kivalo rozsdagatlé alapoz6. Hivos helyen
tarolva, nem képzdédik benne felkeverhetetlen uledék, s
hosszt ideig felhasznéalhatd. Természetesen ahhoz, hogy
sikeres legyen a munkank, a fémfellleteket megfelel6en
el6 kell késziteni. Rozsdatdl, portdl, olajtol meg kell tisz-
titani, mert csak Ugy lesz eredményes és hatdsos a
PLUMBIN-nak bevonat. A csak kisebb mértékben hi-
bas feluleteket csiszoljuk at, zsirtalanitsuk és portalanit-
suk. Csak a fémig letisztitott feluleteket lehet PLUMBIN-
nal Ujra alapozni.

Ha a taroléedény felnyitdsa utadn ,bért” taldlunk az
anyagon, akkor azt lehetéleg egyben, dsszefliggéen tavo-
litsuk el. Ha a festékben apré ,bdérdarabkak” marad-
nak, a festéket szitdn at kell szlrni, s minden esetben
alaposan el kell keverni.

mutat, mint a zsufolt, egész feliletet
betdlté ,virdgcsokor”. Eltér6 szind
festékkel htzzuk ki a mintak kérvo-
nalait is, igy a motivumok jobban
kiemelkednek az alapbél (4). Ha a
festéshez temperat hasznaltunk, sza-
radds utan egész fellletét tobbszor
fajjuk at higitott nitrolakkal. Olaj-
festék alkalmazasa esetén a felllet
bevonasara Trinat szintelen lakkot,
vagy csénaklakkot hasznaljunk; de
mindig varjuk meg az olajfesték
teljes szaradasat.
FALI TANYER

A sima fellletl, egyszer( Kiviteld
tanyérokbdl szintén készithetink vi-
ragmintas, falra felakaszthaté disz-
tanyért. A felllet zsirtalanitasa utan
a ,pingalashoz” olajfestéket hasz-
naljunk. Még tetszetdsebbek a tem-
peraval megfestett égetett cserépta-
lak. Ezeket a motivumok felfestése
utan nitrolakkal fajjuk le. A nitro-
lakkbél tobb réteget szérjunk fel,
hogy teljesen fényes ,,mazutanzatt”
feliletet kapjunk (5).

* bi8Vi-

A PLUMBIN alapoz6t csak ecsettel szabad felhordani.
Az igy keletkezett bevonat szobah6mérsékleten négy éra
alatt porszaraz, és 24 6ra multan Gjra atfesthetd. Két ré-
teg felhordéasa csak fokozottabb igénybevétel esetén in-
dokolt. Ne felejtsik el, hogy a PLUMBIN korro6ziogatlo,
alapozé festék, ezért megszaradasa utan helyes miel6bb
atfesteni. Atfestésre alkalmas a Tiszai Vegyi Kombinat
gyartmanyai kozil az ALAPLAST alapoz6, valamint az
atvon6é zomancok, mint PAVOLIN, DUROL, PROGRESS,
RADIATOR, CAMPING. Tartés szabadbani igénybevé-
tel esetén a PLUMBIN alapozéra egy réteg ALAPLAST
és legalabb egy réteg atvoné zomanc felvitele sziikséges.
Ha a hasznalat utdn a dobozban még maradt festék, ar-
ra ontsink old6szert és zarjuk le jol.

A PLUMBIN szintetikus higitéval higithaté, de a tual-
zott higitds rontja a bevonat mindségét. (Zsiros higitét
ne hasznaljunk PLUMBIN-hoz!) Kiadéssaga a felulet
mingségétdl fugg. Egy kilogramm PLUMBIN kb. 5—7 m2
feltlet egyszeri alapozasara elegendd.

Festés utédn a szintetikus higitéoval jol mossuk ki az
ecseteket, majd langyos vizet és szappant is hasznaljunk.
Ha szétcsopogott a festék, higitdval megnedvesitett
ronggyal lehetéleg még megszaradasa el6tt toroljuk fel.
Festés kozben tilos a dohanyzas és nyilt lang hasznéa-
lata, s megfeleld szell6ztetésrél is gondoskodni kell. Mi-
vel a PLUMBIN 6lomvegyuletet tartalmaz, mérgez6. Az
egészségligyi eldirasokat tehat sajat érdekinkben meg
kell tartani. gy pl. ha kézre cseppen, azonnal el kell
tavolitani, s az étkezés el6tti kézmosas kulénésen fon-
tos! A festést pormentes helyen végezzik!

A PLUMBIN kis tételben szakuzletekben keril aru-
sitdsra. Nagyobb mennyiség a koziletek szaméara a Ve-
gyianyag Nagykereskedelmi Vallalatoktél vagy a Vegy-
ipari Termel6eszkéz Kereskedelmi Vallalattél vasarol-
hato.

(-)
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z ember egyik alapvet6é sziukséglete
a kényelem, a kulturalt otthon.
Ma mar e szukséglet kielégitését
szamos korszerl termék segiti,
mint amilyen a PALMA-TEP fal-
t6l falig sz6nyeg, az Orszagos Gu-
miipari Vallalat Gj, korszerl terméke is.

A faltél-falig szé6nyegpadl6k hasznalata
az elmult évtizedben terjedt el az épit6-
iparban alkalmazott Uj technolégidkhoz
(hazgyari épitkezés). s a lakaskultara
megnovekedett igényeihez kapcsolédoéan.
A szényeg-padléburkolat a fejlett ipard
orszdgokban ma mar a melegpadlé-bur-
kolatok kb. 80%-at teszi Ki.

A tunemezelt szényegpadl6 esztétikai
értéke mellett rendkivul jé mdszaki tulaj-
donsagu is. FG6 ..erényei”, fényallésaga,
kopéasallésaga, molyallésaga, és a kényel-
met fokozé hészigeteld, végul hangszigete-
16 és hangelnyel6 képessége.

Gyartastechnolégiajanak lényege, hogy
a kopasallé polipropilén bundat a nagy
szilardsadgl racsszovetre nemezel6 elja-
rassal viszik fel, majd kilénb6z6 vegy-
szeres kezeléssel er@sitik, ami a haszna-
lat koézben jelentkezhetd karos hatasokat
(pl. gombasodas, elektrosztatikus feltolts-
dés stb.) is kikuszoboli.

Az OGV a PALMA-TEP sz6nyegpadl6-
kat kulonb6z6 minéségben és szinekben
hozza forgalomba. Jelenleg a kovetkezd
min6ségek szerezhet6k be:

REGINA PALMA-TEP PP—I00 1100 gr/m*
amelynek jaréfeltulete 100%-os polipropi-
1énbél készil, habhatoldal nélkuli kivitel-
ben.
REGINA—ELASTIC PPH—I00 1900 gr n™
100%-0s polipropilén jarofeltlettel, hab-
hatoldalas Kivitelben

FATIME PP—43 1100 gr/m*
300 gr/m* 100%-os polipropilén jaréfelilet,
az alatta 1év6 réteg pedig hulladékos sza-
las anyaghbol készil, habhatoldal nélkul.
FATIME—ELASTIC PPH—43 1900 gr/m*
minGsége az el6z6 FATIME-vel megegye-
zik, csak ez habhatoldald.

TEKLA PP—43 900 gr m*
300 gr/m* 100%-os polipropilén jarofelilet,
és hulladékos szalas anyag alatét, habhat-
oldal nélkul.

TEKLA—ELASTIC PPH—43 900gr n*
azonos a TEKLA minéséggel, de habhat-
oldalas.

A PALMA-TEP faltél falig szényegek
négy alapszine piros (1.), olivzold (2.), kék
(3.), és szurke (4.). A tovabbi szamozott
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a PALMA TEP”
faltol-falig szonyeget

szineket az alapszinek meghatarozott ara-
nyl keverékébdl allitjak eld, igy piros-fe-
kete (11.), bordéo-fekete (12.), kék-fekete
(13.), sarga-barna (14.), sarga-fekete (15.),
sotétsziirke (18). kozepesszlUrke (19.), vi-
lagosszirke (20.).

A PALMA-TEP-et 5—20 méter hosszu és
1, 2, vagy 3 méter széles végekben, illetve
kocka-padlék formajaban (mérete 40X40
cm) hozzak forgalomba. A habhatoldalas
szényegpadlok hang-, és hd&szigetelése
jobb. kevésbé is kopnak.

NEME-
SITES -
ESZAKI
MODRA!

A PALMA-TEP szényegpadlok Budapes-

ten a ROLTEX szakuzleteiben, a ,VAS-
ES EDENYBOLTBAN” (VI Joézsef krt.
%—61). vidéken pedig a ,CENTRUM

ARUHAZAKBAN” és az AFESZ bolthalo-
zatanal szerezhet6k be. A nagyban vasar-
I6k az ,,EPTEK”-nél (Bp., X. Jaszberé-
nyi Ut 38—72.). vagy kozvetlentl az OGV
Epitési és Lakberendezési osztalyan (VI.
Liszt Ferenc tér 10.) elégithetik ki szuk-
ségleteiket az aldbbi arakon:

Koztudott, hogy a bltortervezés és
-készités mesterei a skandindvok. K-
lIondsen hiresek a nyers, — csak ere-
zetikkel diszitett fabutoraik. Az
tgyes barkacsolok ugyan maguk is
készithetnek mutatés, nyers ,skandi-
nav” butorokat — de a nemes, élénk
erezet készitésével mar nemigen
boldogulnak. Szdmukra kivanunk
most segitséget adni a skandinav fa-
nemesités ismertetésével. (Megje-
gyezve hogy a moédszert a képzettebb
asztalosok persze vilagszerte isme-
rik!)

Nemesitésre legalkalmasabbak a
konny(, ritka erezet(i, siméara gya-
lult fenydélécek, deszkdk. A nemesi-
tést legkdnnyebben gézlang felett vé-
gezhetjuk ugy, hogy a nemesitendd



Termék

REGINA PP—I00 UO00gr/m2

FATIME 1100 gr/m2 PP—43

TEKLA 900 gr/m* PP—43
REGINA—ELASTIC 1900 gr/m2 PPH—100
FATIME—ELASTIC 1900 gr/m2 PPH—43
TEKLA—ELASTIC 1700 gr/m2 PPH—43
CARMEN—ELASTIC 600 gr/m2 PPH—I00

A SZONYEGPADLOK FEKTETESE

A szényegpadlé-burkolatok beszerzését
megel6z6en a helyiség teruletét fel kell
mérni, és el kell késziteni a szabéasrajzot.
Csak igy biztosithat6 gazdasdgosan az
el6irt mennyiségl sz6nyegpadl6 és a szik-
séges segédanyagok beszerzése.

A PALMA-TEP faltél falig szényegek
barmely megfeleléen el6kezelt, sima, hé-
zagmentes felliletre (beton, estrich, par-
ketta, hajopadl6) ragasztassal vagy feszi-
téssel viheték fel. A felulet teljes simasa-
ga és hézagmentessége a hatoldal nélkili
tipusoknal kuléndsen fontos. A gumi hab-
hatoldalas sz6nyegek — éppen a héatoldal
kovetkeztében — kevésbé sima és hézag-
mentes feluleten is felfekszenek.

A feliulet el6készitését koveti

A SZABASTERV SZERINTI DARABOLAS
lefektetés, illetve bevagas (falaknal, sar-
koknal, kiugrasoknal), ami el&segiti a
sz6ényegpadlo teljes kiieszitését.

A végleges rogzités vagy ragasztassal,
vagy feszitéssel torténik.

Beton-aljazat esetében mindenképpen
ragasztani kell. De célszerl ez a régzités
olyankor is, ha a szényegpadl6 keske-
nyebbi mint a fektetendd terilet, azaz a
pontos illesztéshez dsszevagasra van szuk-
ség.

A padléfektetéshez szikséges eszkodzok:

szerszamok: gumikalapacs, fémkalapacs,
harap6fogd, passzité flrész, gorbekés,
Osszevagokés.

segédeszkodzok: laposecset, kenGfa, acél-
vonalzé, alatétlemez. gérvagé kaloda,
mérdvesszd, zsinoér, spatulya
felszerelések: sz6rkefe (partfis,), ciroksep-
ri. porszivé, jelz6tabla.

A FEKTETESHEZ SZUKSEGES
ANYAGOK

PALMA-TEP szényegpadlé

PVC vagy keményfa szegélyléc

Toluol

Huzalszeg

Ragaszto ~

Ragasztéként a PALMAFIX 501-et, vagy
a PALMAHEKORD-ot ajanljuk.

fafeluletet nyitott tazhelylang felett
kb. 3—4 cm magassagban ide-oda
mozgatjuk (1). Nemsokara megjelen-
nek a sargulé, barnulé, majd fekete-
dé erek.

Kiuléndsen kell Ggyelni az élek ,,ed-
zésére”, mert ott a fa kdnnyen elsze-
nesedhet. Kezdék az oldalélek ilye-
tén szinezésétdl alljanak el, s csak
majd a sokadik darabon — mar gya-
korlatot szerzetten — végezzék el a
mveletet. Akkor is ugy, hogy oldal-
iranybol kozelitsék az oldalélét a
langrézsa felett felszallé forré le-
vegboszlophoz. de sohase tartsdk azt
a lang felett.

A frissen nemesitett fa felllete
fog, kormoz (2). Ezért a mvelet be-
fejeztével konnyedén toroljuk azt at

Termel6i ar Fogyasztdi ar

Ft.'m2 Ft/m2
170— 195—
140,— 161,—
120,— 138—
210— 241—
180,— 207,—
160,— 184—
150,— 172—

RAGASZTAS

A faiak mentén végzett nagyolé besza-
basok utadn a kiteritett sz6nyeg egyik vé-
gét (célszerld a belsét) fel kell tekerni és
az aljzatot egyenletesen és kihagyasmen-
tesen at kell vonni ragasztéval. A ragasz-
t6 felvitele kenéfa segitségével torténik.
Az oldészer parolgasa utan (hémérséklet-
t61 fuggben 10—30 perc) a feltekercselt
sz6nyegrészt a ragasztoval atvont aljzatra
kell simitani.

Kovetkezd lépés a sz6nyeg masik felé-
nek feltekerése az el6z6 lekenésig, majd
az aljzat ragasztoval val6é atvonasa utan
megegyez6 lesimités.

A falak mentén tortén6 beszabasnak
pontosan kovetnie kell a fal vonalat.

A padlé és a fal csatlakozasanal a sz6-
nyeget a gorbekés fokaval erGsen be kell
nyomni Ggy, hogy a sarokba ellenallas-
mentesen fektdjon. Ezutdn az acélvohal-
z6t a sz6nyeg fluggdleges feluletéhez kell
nyomni és az 0sszevagd késsel a vonalzd
mellett egyenesre vagni a felesleges fel-
hajtast. A beszabasnak pontosnak kell
lennie, a megengedett hézag a szényeg és
a fal kozott maximalisan 3 mm.

Ahol a szényeg labazathoz, cs&éattorés-
hez. kiisz6bhoz, vagy olyan hasonlé felu-
lethez csatlakozik, hézag nélkili beszabéas
készitend6.

A  szényegtoldasokat hézagmentesen,
osszevagassal kell egymashoz illesztem,
amihez a szényegeket 1—2 cm-es atfedés-
sel kell lefektetni. Az atfedés ala vékony
acél alatétlemezt helyezzink, s arra a két
sz6ényegvéget. Az Osszevagas vonalaba he-
lyezziik az acélvonalzét. A vonalzéra ra-
térdelink és a végét az egyik kézzel el-
mozdulds mentesen leszoritjuk. A masik
kézben tartott OsszevagOkéssel az egy-
maéason fekv6 két réteg szényeget az acél-
vonalzé mellett egyszerre kell &tvagni.
Egy, de legfeljebb két vagassal, mert
tobbszori ismétlés esetén el6fordulhat a
pontos illesztést kizar6 mellévagas. A két
réteg szényeget teljesen at kell vagni,
amit vagas kozben a késnek az alatéten
valé csuUszdsa igazol. Amennyiben az
osszevagandd6 rész hosszabb a vonalzénal
Ugy a vonalzét és az alatétlemezt tovabb
hiuzva kell az 6sszevagast végezni. A le-

puha ruhaval. Az er8s dorzsolés ka-
ros, a fa fehéren maradt fellletét
osszepiszkolja, bekormozza.

Befejez6 miveletként vonjuk be
zapponlakkal a fat. A lakk sotétiti a
tonust, — minél tdbb rétegben hord-

vagott hulladék szényegszéleket el kell
tavolitani, az alatét lemezt ki kell venni,
végul a szényegeket egymas mellé kell
simitani. Az acélvonalzét vagaskor min-
dig arra az oldalra fektesstk, amelyik fe-
161 az atfedés tortént.

FEKTETES FESZITESSEL

Ha a fektetend6 tertilet keskenyebb a
szényegnél, ugy (kulonésen a héatoldala-
zott tipusnal) szukségtelen a padozat tel-
jes feluletére ragasztas. Ez esetben a fel-
rakas feszitéssel is elvégezhetd.

A szényeget a lehetd legpontosabban
szabjuk ki, majd azon végén, ahol teljes
szélességében befoghaté, a szegélyléccel
fogjuk le. Ezutan hosszirdnyban, kézier6-
vel toljuk a szoba masik végéig ugy, hogy
az oldalfalak iranyat pontosan kovesse.
Ezutan ott is fogjuk le szegélyléccel, vé-
gul az oldalfalak mentén rogzitsik.

Ha a szoba szélesebb a sz6nyegnél és
oOsszevagas is sziukséges, akkor egy 10 cm
széles textilesikot helyezink el, amit tobb
helyen ragasztészalaggal rogzitsink az
aljzathoz. Ezutdn a textilesikot kenjik
be ragasztéval és a szikkadasi id6 utan
az Osszevagott sz6nyegeket kézi erével il-
lesszuk 06ssze és nyomjuk rd a keskeny
textiliara.

KOCKAS ES ONTAPADOS

A kockapadlok fektetése egyszer(i bar-
kacsmunka. A sziikséges ragasztéval (egy-
ségcsomagban kerulnek forgalomba) szi-
nenként kulén csomagolva. igy mindenki
izlése szerinti szindsszeallitasi szényeg-
gel burkolhatja be lakdsat. A mozaik pad-
I6burkolat masik fontos tulajdonsaga,
hogy egy-egy kocka konnyen cserélhet§
és igy barmikor pétolhatd.

A fektetésnél az aljzat el6készitése utan
mar ismert médon a padlé egy részére
felvisszuk a ragasztét és a szaradasi id6
utdn a méretre vagott kockakat arra hé-
zagmentesen, egymas mellé illesztjik.

1972-ben forgalomba keriil az éntapadds
ragasztéval ellatott kockapadlé is. amely-
nek ragasztés fellUletét polietilén félia vé-
di. Felrakas elétt el kell tavolitani a védé
foliat és a burkolas az el6készitett aljzat-
ra hézagmentesen, egymas mellé illesztve
a kockakat gyorsan elvégezhet6.

A padléburkolatok lefektetése utan ter-
mészetesen a falak mentén akar fasze-
gélylécet. akdr gumi, vagy mianyag sze-
gélylécet kell felrakni.

Az OGV Szolgaltaté és Tovabbfeldolgo-
z6 Uzemének padléfektetd részlege az
OGV Aaltal forgalomba hozott padléburko-
latok kiszallitasat és felragasztasat is val-
lalja.

Cim : Budapest, V. Rosenberg hp. u. 16.
Telefon: 318—327.

)

juk fel, annéal ink&bb. Célszer( els-
sz0r hulladék deszkadarabon gyako-
rolni a langban nemesitést, majd el-
lenérizni a lakkozas sotétité hatasat
(3.).

Sz. J.
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azankban tobb kulfoldi televizié ado-

aloméas misora is vehet6 — elsGsor-

n a hataraink mentén, de Buda-

sten is, ahol a csehszlovak tv-al-

I@masok kozil Besztercebanya jol,

prad és Kassa Kkielégitéen vehe-

t6k; a jugoszlaviai Szabadka nagyon jol,

Ujvidék és Belgrad idénként jol; a varos

magasabb fekvés(i helyein az osztrdk tv-

adok kozli Bécs és Grac kozepes ming-
séggel.

Természetes, hogy a kulénb6z8§ tavolsa-
gu televizié adéallomasok ,képe” nem
azonos, még akkor sem, ha a ,ralatas”
optikailag biztositott. A tavolsaggal csok-
ken az &llomas térereje, ami a televizid
képernydjén siGrl hoesésszerien jelent-
kezik. A térer6 antennaerdsitével novel-
het6. Tehat szikségunk van egy antenna-
erGsitére, amely a tv I—Il. savjaban (50
—250 MHz-ig) m(kodé adéalloméasok kép-
minéségét szebbé, élvezhet6bbé teszi, s
azon tal er@siti a IV. sadvban dolgozé, a
2. misort 500 MHz-eu sugarz6 budapesti ’
adéallomas ,Jeleit”. E kovetelmények Kki-
elégitésére célszerli ugynevezett R—C ti-
pusl antennaerdsit6t épiteni, amely ellen-
allasok (R) és kondenzatorok (C) Ossze-
kapcsolasabal all. Az R—C tipusu antenna-
er@sitével 40—250 MHz-ig (a tv 12 csatorna-
jan) kb. 14 dB, 250—800 MHz-ig kb. 9 dB
er@sités érhet6 el.

antenn

AZ R—C EROSITO

A kéttranzisztoros (kétlépcsés) R—C rendszer( anten-
naer@siténél a frekvencia sima atvitele érdekében Ggy-
nevezett magasfrekvencias frekvenciafiggé ellencsato-
last alkalmazunk. Ezt Ggy oldjuk meg, hogy a tranzisz-
torok sziikséges bazisaram ellatasadt az R3 és az R7 el-
lenéalladsokkal kozvetlenul a kollektorokrdl biztositjuk. A
frekvenciaatvitel tovabbi kiegyenlitését az R2—C2, il-
letve az R6—C5 tagok teszik lehetévé, amelyekkel egyut-
tal az alacsonyabb (40—250 MHz) frekvenciakon a szik-

séges erdsités is beallithaté. Az antennaerdsité ezaltal
jol illesztheté a 60 ohmos koaxialis kabelhez.

A 400 MHz feletti frekvencia kiegyenlitését a C4 és a
C6 kondenzatorokbol allé ellenkapcsolassal oldjuk meg.
A kondenzéatorokat a Tl és T2 tranzisztorok bazis-emit-
ter kivezetéseire forrasztjuk. Hogy a 40 MHz alatti frek-
vencidk az antennaerdsité mikodését ne zavarjak, a
Tl és T2 tranzisztorokat dsszekapcsolé C3, és az erdsitd
be-, illetve kimeneténél alkalmazott Cl és C7 kondenza-
torokat kis kapacitadsira méreteztuk (1. abra).

Az antennaer@siténél a megfelel6 jel/zaj viszony el-
érése céljabol szilicium tranzisztort alkalmazunk. Leg-
megfelelébb a nagy erdsitésd, kis zaju BF 357 jell, pnp
tipusu, szilicium tranzisztor, amelynek &tvivé frekven-
cidja meghaladja az 1000 MHz-et. Az er6sit6 a kdnnyeb-
ben beszerezhet6 AF 139, vagy az AF 239 npn tipusu
tranzisztorokkal is megépithet§, de azok &ramellatasa
ellenkez6 polaritasa, atvivéfrekvenciajuk is csak maxi-
mum 780 MHz, s az erdsitésuk is kisebb.

OSSZEALXIfTAS

Az antennaerdsitét 57 mm széles, 80 mm hossz(, 1—2
mm vastag fémlemezre, vagy nyomtatott &ramkér kiala-
kitdsara alkalmas bakelitlemezre szereljuk (2. 4bra). Ha
fémlemezt hasznéalunk, erésitsink ra két darab jé mi-
néségl, lehet6leg keramikus cs6foglalatot és azok Kkive-
zetéseire forrasszuk az alkatrészeket.

A fesziltséget az Ft jelzés(, nagyfrekvencias fojtote-
kercsen keresztil tovabbitjuk. A tekercset szigetel6 le-
mezre (pl. bakelitre) szerelt forrcsucsokra ergsithetjuk
(3. abra). Azokra forrasszuk az RI és R5 ellenallasok
feszlltség fel6li kivezetéseit is. A Cl és C7 kondenza-
torokat szintén szigetel6lemezre rogzités utan vezetjuk
a koaxialis kdbel meleg pontjaira. A bakelitlemezt csa-
varokkal vagy epokittal erésithetjik a fémlemezhez. Az
erésitét megfelel6 nagysagu bakelit dobozba (vagy pl.
szappanosdobozba) szerelhetjuk (4. abra).



ALKATRESZEK

Ri 33 kohm - Cl 1nF
R2 270 ohm C2 100 pF
R3 47 kohm C3 100 pF
R4 15 ohm C4 2 pF
R5 1,8 kohm C5 100 pF
R6 270 ohm C6 2 pF
R7 47 kohm C7 100 pF
R8 15 ohm

Aramellatas

Mivel az er6sité 24 V-tal mikodik, érdemes telepp6t-
16t késziteni. E célra jo egy csengdreduktor (transzfor-
mator), amelynek 8 V-os valtéaraml kivezetése terhe-
letlentil meghaladja a 12 V-ot. A 24 V el6allitdsahoz fe-
sziltségkétszerez6t alkalmazunk. A 24 V-ot egyenira-
nyitjuk és Zener-di6daval stabilizaljuk. Zener-diéda he-
lyett az OA 1161-es is jo, de akkor az utdna levé 180
ohmos ellenallds helyett akkora érték(t valasszunk,
amekkora az erdsit6 Gzeme alatt biztositja a 24 V-os fe-
sziltséget (5. dbra). A cseng6transzformatort a doboza-
bél kiszerelhetjik, s a diédadkkal és a sz(ir6 kondenza-
torokkal egyitt nagyobb méretli dobozba épithetjik (6.
abra).

Az Ft jelzésl nagyfrekvencias fojtétekercset a telep-
p6tlé és az antennaer6sité plusz kivezetése kdzé kapcsol-
juk. A tekercs megakadalyozza, hogy a teleppd6tlé feldl
a 40 és 800 MHz kozotti frekvencidkon zavaré jel jus-
son az erdsit6be. A tekercs lehet vasmagos, vagy vasmag
nélkuli. Vasmagként a tv-ben alkalmazott Balun trafé
vasmagja a legjobb. Atvezet§ furataiba mianyag szigete-
l1ésli huzalbdél elosztva, 3—3 menetet tekercseliink. Vas-
mag nélkil — 0,2 mm &tmér6jii zomancszigetelési hu-
zalb6l — 4 mm atmérdjli ontartd kivitelben készitjuk.

OSSZEALLITAS

Az er@sit6t és az antennat koaxialis kabellel kapcsol-
juk ossze. A kabel kdzvetlenul illeszkedik az antenna-
erGsit6 bemenetéhez, kulsé elektromos zavarokat nem
vesz fel és sziikség esetén falba is épithet6. Mivel a gya-
ri és az amat6ér antenndk 240 ohmos szimmetrikus il-
lesztésliek, a 60 ohmos aszimmetrikus koaxialis kabel-
hez uUgynevezett Balun transzformatort (illeszt6 transz-
formatort) kell alkalmaznunk. Balun transzformatort fél
hulldamhosszlsagl koaxialis kabelbdl készithetiink (7.
abra).

Szélessadvl antenna esetén egyszerlbb, ha a koaxidlis
kdbel és az antenna illesztéséhez (50—250 MHz-ig) tele-
viziokészilékekben alkalmazott vasmagos Balun transz-
formatort hasznalunk. Az 500 MHz-en dolgoz6 szines (2.
misor) vételénél csak koaxidlis kabelbdl készilt Balun
trafét alkalmazhatunk. A Balun transzformatorhoz szik-
séges koaxialis kabel mérete:

OIRT 1. csatorndhoz 1,90 m

I. sdv 2. csatorndhoz 1,61 m

Il. sav 3. csatorndhoz 1,27 m
4. csatorndhoz 1,15 m

5. csatorndhoz 1,05 m

6. csatornahoz 0,56 m

I1l. sav 7. csatornahoz 0,54 m
8. csatorndhoz 0552 m

9. csatornahoz 0,50 m

10. csatorndhoz 0,48 m

11. csatorndhoz 0,46 m

12. csatornahoz 0,44 m

A V. sav 24. csatornajahoz
2. miisorhoz) 0,20 m.

(a szines adashoz, illetve a

TANACSOK

AF 139-es vagy AF 239-es tranzisztor hasznélata ese-
tén a tapfesziltség polaritasait fel kell cserélni. Ugyanis
a BF 357-es tranzisztor kollektora pozitiv, az AF jelGeké
negativ. Ekkor a feszilltség kétszerez6t (5. abra) csak
egyeniranyitasra hasznaljuk, s a csillaggal jelélt kon-
denzétort és di6dat nem épitjik be. A megmaradt di6dat
kézvetlentl a transzformator kivezetésére kotjuk. M3ko-
dés kdzben a fesziiltség legfeljebb 12 V lehet.

Az AF tipust tranzisztoroknal az aramfelvételt 15
mA-re kell bedllitani. Ajanlatos az er@sitét elészor 9
V-os teleppel kiprobalni és csak biztos Gizemelés utadn ké-

sziteni teleppo6tlét.
Szélig Gyula
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PALYA A SZOBABAN

Az Unnepi ajadndékok sorat bévithetjik magunk készi-
tette egyedi, szobai jatékokkal is. Kisgyermekeink sokszor
csakligy orulnek a kis ,sajatkészitési” szerkezeteknek,
mint a boltban vasarolt, — esetleg bonyolultabb, vagy
éppen elektromos jatékoknak.

EGYERINTOS JEGHOKI

Sokan ismerik és kedvelik az egyérintés labdajatékot.
A viszonylag nagy helyigénye miatt e sportot a szabad-
ban (zik — igy gyakorlasara télen nincs lehet6ség. Hogy
a reflexek a ,szobafogsdg” ideje alatt se tompuljanak,
készitslik el az egyérintés jaték asztali valtozatat.

A rombusz alakt palya ,talajat” 5 mm vastag réte-
gelt lemezb6l (4) flirészeljuk ki. A hosszanti (1) és ke-
resztléceket (2, 3) enyvvel ragasszuk a rétegelt lemez alé.
A paldnkok 10 mm vastag falécét (5) alulrél behelyezett
facsavarokkal er@sitsiik fel. A két jatékos testét és kar-
jat 5 mm vastag rétegelt lemezbdl lombfiirésszel vagjuk
ki, a megadott négyzetracs alapjan. A testbdl flirészeljiuk
ki a tengely és a forgatécsap helyét.

A tengely 35, a forgatécsap 37 mm hosszi farad. At-

mérbje egyarant 5 mm. Mindkettdt enyvvel rogzitsik a
kifirészelt helyekre. Ezutan enyvezzik fel a karokat a
test két oldalara.

A palya két keskenyebb végétél 90 mm-re farjunk 5
mm atmér6ji lyukakat; azokba helyezziik a két jaté-

kos tengelycsapjat. A jatékosok mogé erdsitsiink fel
aluminiumlemezbdl hajlitott kapukat. A labda atmérdgje
kb. 20 mm; anyaga fa vagy mdanyag legyen.

Kezdéskor felllr6l dobjuk a labdat a kdzépvonalra, s
akinek térfelére gurul, mar I8het is.

.SZABADLOVES-JATEK

Célzokészséglinket fejleszthetjuk ezzel a foci szabadrugashoz elvben hasonlé jatékkal.
Kemény kartonpapirbél (pl. 3 mm vastag triplexbdl) készitsuk el a palyat alkoté talcat,
a kaput, és a gumiszalat, valamint a jatékosokat tarté bakokat. A kaput (E) és a bako-
kat (B, C) ragasztassal, vagy nagyméretl tlzédkapoccsal régzitsuk a talca széleihez (A).
A jatékosokat tarté bakok nyilasan és a ,kapufan” dugjunk at egy-egy kotétdt, azokra
akasszuk majd a jatékosokat.

A szamokkal megjelolt jatékosokat (F) szintén kemény kartonpapirbdl vagjuk Ki.
Az SO-es jel(ib6l kettét készitsink, mert egyik majd a kapuban &ll. A kartonok felsé
szegélyét hajlitsuk L alakura. A l6véerdt biztositoé gumiszalként modellgumit alkalmaz-
zunk. A labda (D) anyaga kemény karton. Lovéskor hajtsuk — a szaggatott vonal men-
tén — a gumiszal kore.

Szabadlovés elétt a figurdkat az ellenfél allithatja be, de a hatvédek kozott egy ,labda-
szélességnyi” helyet kell hagyni. A cél a labda kapuba juttatdsa, minél kevesebb ,le-
hull6” jatékos nélkul. _i—s
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PRAKTI®
RODLI

Korcsolyazni,
tanuléidé utén

sizni csak bizonyos
lehet. Ellenben réd-
lizni szinte azonnal tud mindenki.
Nem is szikséges hozzd maéas, mint
egy hdval fedett lejt6, meg egy rodli.
Ha a gyermek még kicsi, lejté helyett
a szul6é potolja a hajtéer6t. A nagy
méret(i, tobb személyes rodli draga, és
lakasban, kozlekedési eszkdzén egy-

arant nagy helyet foglal el. Ezért
most egyszemélyes, egy kézben is
szallithaté, mégis kényelmes téli
sporteszkdz elkészitését ismertetjuk
(cimkép).
ANYAGOK

Hogy a rdédli idéallé és erds le-

gyen, valamennyi darabjat 20 mm

vastag keményfabol (pl. bukk, vagy
koéris) készitsuk. Az alkatrészek fel-
er@sitéséhez 30 darab, 4X40-es és két
darab 5X40-es sullyesztettfejl facsa-
var sziukséges. A széantalpra kerulé
20 mm széles, 1—1,2 mm vastag acél-
lemezeket szegekkel erdsitsik fel.

ELKESZITES
A keményfa deszkabol flrészeljuk
ki a két szantalpat. A kinagyolt da-
rabokat 6sszefogva alakitsuk tovabb.
A szantalpak elejét kerekitsuk le,
majd véssuk ki a hevederek fészkeit.

A talpak végeire csavarozzuk fel a
két Gtkozébakot.

Ezutdn vagjuk le a két hevedert,
valamint a labtartot és az ulést. Az
alkatrészeket Palma-Rekorddal ra-
gasszuk a helylkre és facsavarokkal
er@sitsik meg. A labtarto elejébe fur-
junk két lyukat. Mindkettébe tegylink
erds, kb. 40 mm atmérdjd acélkarikat
s azokhoz kossuk a ,,ham” és a , kan-
tar” szerepét betdltd bérszijat vagy
erds zsineget. Keskeny karpitos he-
vedert is hasznalhatunk, végeit buj-
tassuk at a karikdkon, majd 60 mm
hosszon hajtsuk vissza és varrjuk
Ossze.

Ezek utdn a hattamlat és a két
tartélécet szereljuk &ssze. A lécek
ferdére vagott részét és a tdmla hat-
s6 széleit kenjuk be ragasztoval és
csavarozzuk 0ssze. E tAmasztékot fekr
tessik a labtarté és az ulés kozotti

BUDAPESTEN? VIDEKEN?
AZ EGESZ ORSZAGB

AN
MINDEN REJTVENYFEJTO KONYVE

a most megjelent

FULES EVKONYVE 1972

Kétszadzhatvan oldalon tébb ezer fejtor6!

Rejtvények, sok szines olvasmany,

a mellékleten két o6rias-keresztrejtvény,

két nagy palyazat
20 000 forint érték( dijakkal

FULES EVKONYVE 1972
Kaphaté6 minden Gjsagarusnal

)

részre. A lécek furatdba dugjunk egy-
egy 5X40-es facsavart, s hajtsuk a
szantalpba. Ha pontosan dolgoztunk,
az Utkéz6-bakok a hattamlat kb. 23°-
os szégben tartjak. Hogy a hattamla
nagyobb terhelést birjon el, tarto6-
léceit és a szantalpakat kossuk &ssze
karpitos hevederekkel.

A rodli jobban cstszik majd a ha-
von, ha a szantalpakat megvasaljuk.
Vékony acélszalag vagy lagy acélle-
mez csik kozépvonaldba egymastol
100 mm-re készitsuink furatokat. A
lyukakat egyik oldalrdl sullyessziik
ki.

Miel6tt az acélszalagokat a szantal-
pakra szegeznénk, a rodli teljes felu-
letét kenjuk be Trinatszintelen-, vagy
Siraly csénaklakkal. Szaradas utan
mar felszegezhetjik a lemezcsikokat.

B-os

KOVETKEZO SZAMAINKBAN

Jégvitorlas
Belséfalak kéboritasa

Hokandallo
Ekszer — k&bl
Zseb jelgenerator
Hangos dia |
Autésoknak, télire
Szankocsi
Rafia-zsaluk
Kopirtnkor

Tavvezérelt villanofény
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Faropisztolyok, csiszold, dekopir, korflirész feltéttel
Szerszamkeészletek, kulonboz6 tipusok

Univerzalis kis esztergagépek

Gyaluk, falc és normal Kivitelben

Raspolyok, reszel6k, fahoz, fémhez és milanyaghoz
Citlapos kéziflirészek

%illas és csillag kulcskészletek

Csavarhtzék, krém-vanadium anyagbol,

tébb méretben

Radi6s és kombinalt fogok, satuk

Forrasztépakak, betétek, cstcsok

Faragokések, fazonvésok

B6rlyukasztok

Konny(iszerszamok készletekben

és darabonként is kaphatok

Tv-K, radiok, magnok, lemezjatszok, erdsit6k
Radiéamat6r épitédobozok

Kellemes karacsonyi tnnepeket kivan
minden kedves vasarldjanak az

B O LT O K . Szombathely, Koztarsasag tér 40.

. Péapa, F6 u. 4
Zalaegerszeg, Kovacs Karoly tér 4.
Miskolc, Széchenyi u. 11-13.
Eger, Egészséghaz u. 9-11.
Nyiregyhéza, Szarvas u. 51.

Bp., I, Kiss Rékus u. 1
Bp., IV, Istvan tér 5.
Bp,, VI, Lenin krt. 92.
Bp., V., Zichy Jen6 u. 44.
Bp., MII., Jozsef krt. 32.

Bp,, XXI., Rakéczi Gt 130. Ajandékozzon hozzatartozoinak,
Békéscsaba, Tanacskoztarsasag u. 27. Kecskemét, Nagykdrosi Gt 9. ismerdseinek szép kiviteld

Gy6r, Aradi vért,anuk u 11 Mohécs, I?oz'sa Gyodrgy at 12. szerszamkészletet, barkéacsgépet az
Debrecen, Csap6 u. 14-16. Szeged, Kigy6 u. 5.

Salgétarjan, Rakoéczi u. 30. Pécs, Kossuth Lajos u. 36.

Kaposvar, Kossuth Lajos Ut 8 Székesfehérvar, Ady Endre u. 5 E Z E R M E S,T E R
BOLTBOL
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~Hanyas cip6t tetszik ?1L..

... teszi fel a kérdést a cip6bolti eladd, az uzletbe Iépésink utdn. ,Harminc-
hatost legyen szives” — hangzik magabiztos valaszunk. Miutadn az eladé ke-
ziinkbe adja az 6hajtott cip6t, azon a 36-0s helyett a 3 és y2-es szamot latjuk.

llyen és ehhez hasonlé meglepetések gyakran érik a cip6t vasarlokat. Az
import cip6k okozta méretjeldlési kilonbségek kdzott segit eligazodni a Fo-
gyasztok Tandacsa altal kiadott cipéméret dsszehasonlitdo tablazat. A kdzépsé
szamoszlop (2) a hazénkban is ismert cip6méreteket tartalmazza. A jobb
oldali (3) az import cip6kdén talalhaté jelolés. Az 1. szam( oszlop centiméter
beosztasl, amely a rovidesen bevezetésre kerlil6 nemzetkdzi szabvanynak lesz
az alapja.

A tébladzat hasznélata nagyon egyszer(. Példaul: a 42-es cip6 28 cm hossz(,

az import cip6kben a hasonl6 méretet a 8-as szam jelzi.
B-né

TELEPCSATLAKOZO

A 45 V-os lapos telepekhez csaUakozo
vezetékeket — forrasztds helyett — csava-
ros szoritokkal rogzithetjuk, ha a csatla-
kozésavokat (un. csokolddé szoritdékat)
.6zekre’” daraboljuk. A miianyag hazakat
és a bennuk lévé rézhuvelyeket félig f(-
részeljuk be, s dugjuk a telepek érintkezé
lemezeire. A csavarok meghlzasa utan a
szoritok maéasik végéhez a tobberes veze-
téket csatlakoztassuk. A telep cseréjekor
csak az érintkez6 lemezek rogzité csavar-
jait kell meglazitanunk, s a régi telep
maéaris konnyen eltavolithaté, cserélheté.

BOROS SANDOR
Budapest

OUetdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

Az EM 71/1. szamaban ,Vilagité MEG JOBB...

levelek” cimmel megjelent dtlet meg-
valésitasa viszonylag munkaigényes. A
A cél egyszer(ibben is elérhet6. Nem Lampa helyett Iemez
kell hozza mas, mint a levélszekrény
bels6 méretével hosszaban azonos,
magassaganal 20—30 mm-rel nagyobb
karton-, m(anyag-, vagy fémlemez.
A lapot ferdén helyezzik a szek-
rénykébe. Igy a bedobott levél alul
a nyilasoknal az ajtéhoz simul, s jol
észrevehetd: A lemezt fessiik be feke-
tére, hogy a levelet biztosabban ész-
re vehessuk.

Frey Gyula

Budapest

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utal-
vany.

A TT vasutmodellekhez hasznéalhaté , ,
csatlakozé6 dugé — féleg vidéken — rit- C tl k d g
kan kaphaté. A hianyz6 dugoékat kerék- Sa a OZO u O
par szeleptib6l és mianyag szelepsapka- 4 h
b6l készult darabokkal pétoltam. A sze- I I Vasut OZ
leptld vékonyabb részét kissé lereszeltem,
s a szelepsapkat atfartam. A lyukon be-
hGztam a lecsupaszitott végl vezetéket és
a szeleptl becsavarasaval rogzitettem.

NAGY MATYAS
Dunautjvaros

OUetdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.
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(A kotéjel el6tti szam a megjelenés hénapjat, a kot6jel utadni az oldalszamot jelzi.)

AUTO — MOTOR — KEREKPAR

Ablaktorlé6 automata
Ablaktorlé automata (modositas) .
Akkuvédo diéda ...
Automata ablaktorlé érzékel6vel.

Csomagtarté gk-ra 4—11
Dallamkirt 1. 4—20
Daliamkirt M.. . 530
Garazsajto-kita 3—13
Kerékpardinam¢ javitasa 6— 6

Kerékparpumpa-zar

Tanacsok autosoknak
Teleszkép kerékparra
Toltéskorlatozo
Transzverter-radiéhoz
Uléke Trabantra
Vészjelz6k
Vészvillogo

Villogtatdo gépkocsira 8— 6

BEMUTATIUK . ..

IGY MUKODIK . ..

iIGY HASZNALD ...
Bosch-Kombi farégép 6—28
Kéziszerszamok .. 3—28
Nyomtatott d&ramkdrd 1—22
PVC es6csatorna . 4— 2
Reszel6k 6—26
Ontapad6 tapéta .6—21
Vakszegecsel6 szerszam . 1014

CSALADI HAZ — HETVEGI HAZ

Betonelemek
Betonkeverd

Csdszerelés
Csévezeték tervezés

Es6csatorna fémlemezb6l 7—10
Faépulet-elemek hazilag 4— 6
Fatdrzs-heveré 8— 7
Hétvégi haz .. 5—15
Hevederezé IX 3—22
Hotervezés 5—24
Keritések 4—32
Kerti batorok 7—15
Kerti napernyd 4—15
Kerti to 8—28
Kozponti fltés-rendszerek 7—28
Kozponti flités tervezés 6—31
Motoros kapa ... _5—14
onmiikoddé kertkapu 9—28
Réacsoskapu .. 5— 4
Tégla-tablazat 5—32
Zsamoly asztal .. 4—15

ELEKTROMOSSAG

Aramkorlatozé
Egyenfesziltség- at
Elektromos haj
Gyufa helyett
lonizator
Kébel hosszabbité
Robot-gép
Szakadas-vizsgalat ..
Szuper gazgyujté .
Vilagité leveleslada
Vilanyszerelési 1X1

Vilanyszerelési 2X2 .
Volt-Amper méré

FESTES — MUANYAGOK — VEGYESZET

Aeroszolos festékek ... 8—13
Enyves edény tisztitas — 7
Gyors ragasztas ... 3—13
Haztartasi vegyiani/ago 9— 4
Mazolj hiba nelkil . 4—22
M (Ganyagok vizsgalata - 3—11
Ragasztasi tablazat 11—11
Réz aranyozas .. 5—13
Rezezés aram nélkul 1—31
Szobafestéshez tanécsok .. 4—11
FOTO — OPTIKA
Automata filmbef(izé 1— 6
Episzkop hitéssel 2—20
Film-fényképezd 6—18
Film-tarolé 1—29
Fotd-puska 11— 2
Foté-haromléb 8— 2
Gyors filmmosas 1—29
..Haromdimenzi6s” reflektorok .... 8—1
Hivovalyl 2— 7
Keverdpult filmeseknek . 3— 4
Kozelfényképezé 6—18
Montazsasztal 9—21
Oszlopalvany 8— 1
Papirszorités -vagoé 8— 2
Papirvagé 2—14

TARTALOMIEGYZEK 1971 « TARTALOMIEGYZEK 1971 « TARTALOMIEGYZEK

Pneumatikus tavkioldo . 6— 7
Reprodukalas film nélkul . 6—14
Ruadperiszkép ... 12— 3
Véds a kapcsoldn _ 313
Vetité mikroszkép .. 6—18

Vizszintszabalyozo tulfolyo . 5—7
JATEKOK

Ajandékok hasvétra ..

Babahaz

Elektromos gancsolas

Futballpalya az asztalon

Gurulé jatékok . . 9—10
Hinta szobaba . 5—29
Héeréd-hégoly6zashoz 1—7
Komputer tarsasjaték 9—15
Mini komputer . 331
Mini-maxi garaz 2—31
Mintas szerpentin 12— 4
Mozaik jatékok 3—32
Nétafa 1— 1

Palyak a szobaba
Papiralarc farsangra
Rakéta
Rotorvitorlas
Szém-barkochba
Szinesfény-szord
Tapsolé tapsifiles

KERTESZET

Gyepventillator
Gyomolcsszedd
Flnyirék

Kerti Kresz
Kertiszerszamok
Paladntak fdéliabdlcsében

Szita a porzdban —7
Tavasz a kertben 3—6
Varia kertek ... 4—30
KONYHA — FURDOSZOBA
Csap a csapon 2—11
Csempe berakas 2—11
Evdeszkoz tarté 12—1
Evéeszkoz tarolé . 2—32
Mosdotal allvany 1—28
Mozgé mosdé .. 1—18
Szappantartd tarté . 1—28
Szaritéfa 2—10
Téalalé csipesz 12—1
Tapétazott hiités y 6—14
Védbharangos kukta-szelep 10—20
Védblemez gaztlizhelyre 2—10
Vizvezeték szerelés 1. 2—22
Vizvezeték szerelés N 3—25
Vizvezeték szerelés LU . 4—24
Vizvezeték szerelés TV. 5—23
KULONFELEK
Ablakivegezés 2—26
Bekotott miiszer 5—7
Boritott dobozok 6— 6
Bor ékszerek .. 12—10
Ceruzatarto 2—11
Cimtar

Cip6 mérce

Cumistiveg-fedé 1—29
Disztal 12—10
Dolgozzunk balesetmentesen 9—30
Ecsetek betéthdl 9—24
Ekszerek rézleme . 5—1
El6nyomas himzéshez . 1—29
EM dosszié 1—26
Eséjelz6 3—12
Fadiszités tlizzel vassal 11—26
..Fanemesités” ... 12—22
Foltozas technokollal 6— 7
Frottir papucs 9— 7
Hazi roltex 3—30
Hol-mit lexikon 9— 2
Hétagulas méré 6—15
Intarzia fablonbél 11— 8
Kéar eldobni a kupakot 7— 6
Kézimunka-tdska ... 8— 9
Konyvek diszkotéshen 1— 4
Lancp6raz szekrényre 3—12
Minta kollekcio ... 9— 7
Motorizalt cip6fényeslté 4—10
Munkaruhak fiiggony mogott 2—10
Orr-0V0 s s 10—21
o0sszecsukhaté gyermekagy . — 7
Pendulograf . 2— 2
Rajzeszk6z TMK 10— 5
Sejtmodellek kés 10— 4
Szatyor burgonydas zsakbo 7— 6
Sz6nyegtisztitds géppel 11—29

Tej-tarolé o 56
Teleszkopos rudkérzé

Udvszlé diszlapok 4— 4
Utravalé elsésoknek 9—20
Vallfa manyagban 12— 9
LAKASBERENDEZES
Ajté szarny nélkul 6—12
Asztal is polc is 8—18
Asztal — teleszképpal 12— 8
Barszekrény a tv alatt 8—18

Busémaszk faragéas
Cip6-magazin ..
Diszn6évény-tartéok
Fonalbél — vonal
Fonott lampéak ...
Forgdajtés szekrény
Forgészék
Fuggesztett lépcsé
Gurulé asztalkéak
Gyumélcsés kosar

Hatasfokozé Mekalorhoz 10—20
Hever6-agy ... 1—15
Heverd parnak . 8—20
Hordozhaté asztalka 7—19
Hatébol fuggékért .. 7— 6

Kép-lampa L 3—14

Konyvallvany 8—15
Lampaburak .. 11—15
Lampa helyett lemez 12— 9

Lemezszobraszat

Melegebb Mekalor
Puhaké szobréaszat
Polc lemezbdél-, huzalbdl-,
Ringé bolcsé

fabol .

Szalagracs

Szekrényfal

Talalé

Telefonasztalka - 8—15
Térelvalaszté bambuszbol 10—20
Térelvalaszto fabol 9—22
Uj lakasok — Gj lakédinak 9— 8
Uj lakasok — aj lakéinak N 10— 6
Uj lakasok — aj lakéinak 11—23

Uléke

Viragfal

Viragos disztargyak

Viragtarté

Zsamoly is kocsi is 11— 3
Zsamoly is szekrény is 10— 2
..Zsebes” fal 12—14
Zsebzsamoly 9— 4

MODELLEZES
Arédnymérék
Csatlakoz6dugé TT vasuthoz ..
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Elektronikus bakter
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Modellfesték
Modellvasit TMK
Mozdony vilagitas
Ostomyeles lampa ..
Sintisztitdé modellvasithoz
Sin-szerviz
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Villamos-fék modelivasathoz

MUNKAFOGASOK

Ablakzar javitas 1— 8
Betonflaras ... 4—28
Cimfestés 6—20
Cip6javitas 2— 6
Elvéd6 baltara 6—22
Esernydjavitas 3—24
Fen6kocsi 1—14
Féliamard szerszam 5— 6
Foltmentes olajtarté 11—24
Kampdsszeg beverd 2—25
Kiforrasztas nélkul 5— 7
Kulcsbiztosité ... 5— 7
Lemezhajlitds zongorapéanttal 7— 5
Levéalaszté kapcsol6 ... 3—12
Olajoskanna fillérekb6l 1—28
Olajtoltés csopoégés nélki 10—21
Rajzsablon szégvasakhoz 5— 7
Szagtalan olajtoltés 2—11
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Szinl6penge élezés 5— 3
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Vécé-tartaly csendesitd 7— 6
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RADIO — MAGNO — TV
Akku-fal

Antenna kullébél
Antenna tajolé ...
Bflincses cs6érogzités

Fordulatméré magnéhoz .
Golyéscsapagy az FK 40-ben




*« TARTALOMIEGYZEK 1971

Hangfrekvencias szervizm(szer
Hangos tudnivaldk .....
Hibakeresés a radiovevében
»Hi-Fi” sztereokombinat L
»Hi-Fi” sztereokombinat I
,H6fog6s” antenna-er@sitd
Iranyvevé mikrofon
Kabelszorité
Kabelvezetd
Kétélti COSM
Kéttranzisztoros vevd .
KihlGzaté adapter-antenna
90 fokos helyett Ho-es.....
Kotdéelem gazcsd bilincsb
Magnetofon két sebességre
Magnoéadapter
Reflektortarto
RH a Selgaban
RH a Sokolban ...
Sokolb6l a Cosmosba .
Széaraz!tott” Star-akku
Szines antenna ...
Szines konverter
Szines szobaantenna
Tv 2. misor

Telepcsatlakozé
Tobb antenna, tobb készulék
Vezetékes jelatvitel
Zart csovégek

SZERSZAMOK- MUNKAESZKOZOK
Akasztofal 8—10

Allvanyos mellfurégép . . 8—9
Asztali gyalupad .. —1
Barkacs-gyalupad 1—32
Barkacsgep ventillatorbol 4—19
Csapoz6 készulék 5—10
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Dinamika kompresszor .
Elez6 automata
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Fordulatszamlalas sebességmérdvel
Farogép asztal ...
Gyalugép
Keszilék fakotésekhez
Kézi kompresszor
Kézi lyukfiirész

Korkivago

Mini gyalu

Nyélbiztositas

Rézcs6-mives IXI .

Satu pétlo —7

Szijbilincs 10—23

Szorité - 4—1

Tartobak koszor(ihoz cvrrieneens 10—22

Tekercsel6 4—1

Uvegovo 6—6

Vésdvezetd 2—9
TRANZISZTOROS KESZULEKEK

Automata akkutoltd . 6—25

Digitalis zar 2—18

Délés jelzé . 524

Elektromos langjelzé 6—24
Eredményjelz6 5—8
Foto-relé —24
Fototranzisztor hazilag . . 2—10
Fototranzisztor uvegburaban 12—19
Haromtranzisztoros vevd 2—30
Jelfogds kapcsolasok 12—19
2 W-os ,,Camping” e —24
Krisztallodak jelzései 9—3
Mérések tranzisztorvizsgal6val 1—10
Mono-sztereo atalakité 3—29
Para és nedvességjelzé 6—24

Sztere6-szimmetria jelz6 . 11—8
Sztered-szimmetria Kkijelzd —24
Tv-fejhallgaté erdsitd 6—25

Tranzisztorok 6sszehasonlité tabl. — 2—13
Vizmin6sé vnzsgalo .
Vizszint-jelz6 .

TURA — TABOROZAS — SPORT

Alkalmi tlizhely 8—14
Bogracsallvany . 6—27
Csonaksablon-hungarocellbgl 6—10
Evezés szobaban . 11—32
Fugg6-polc ... 8—14
Horgaszbot-hazilag 2—4
Camping étkezdasztal fi—5
Ladikpotlo 6—5
Pingpongasztal 10—15
Prakti-rodli . 12—27
Préba-fa 6—4
Satorcévek aluminiumbol . 84
Sip flzfabol 8—14

Szétszedhetd nyugagy
Tabori telefon
Trabant-ulésbél
Osz6-6vek
Vizi-gokart (,,Delfin”)

Viz*-robog6 (,,Albatrosz”)
Zseb-cirkalé
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Csinaljukjo!

ASZECECSELEST

Barkacsol6 munkak sordn gyakran valik sziikségessé két munkadarab
szilard osszeér@silLése, de nem all rendelkezésiinkre (vagy gazdasagtalan
lenne) az eléggé draga hegesztékészulék. llyenkor legegyszeribben szege-
cseléssel segithetink magunkon. A szegecselés atmenet az oldhaté csavar-
menetes, és az oldhatatlan hegesztett koétésmod kozott. Ugyanis oldhaté,
de csak a kot6elem, a szegecs elroncsolasaval.

Nemcsak fémeket kothetlink &ssze szegecseléssel, hanem kiilé6nb6z6 nem
fémes anyagokat (pl. fibert, gumit, bért, papirt, mGanyagot, stb.) is.

A KOTES ELEME

A szegecskotések kotbeleme a szegecs. Szikség esetén szegecsként egy megfeleld
hosszlsagura vagott lagy szeg. vagy szivés acélhuzaldarab is megfelel. Sokféle sze-
gecs létezik (1) A barkacsolok szamara leginkadbb hasznalatos szegecsfajtak a fél-
gbmbfejd, (la) a sillyesztetiCeju (Ib) a lencsefejl (le), a lemezszegecs, valamint a
szij- és csészegecs (Id)

A vastagabb idomvasak, pl. szogvas keritésoszlopok, terasztet6k szegecseléséhez
az 56 mm szaratmér6ji félgombfejl szegecs (2) a legalkalmasabb. Egyébként ez
a szegecsfajta biztositja az egyik leger6sebb kotést. A gyartott szegecsek atmérd-
je 310 mm. A 10 mm-nél nagyobb atmérdjl szegecseket mar csak felizzitott alla-
potban célszerl szegecselni. Ha sima fellletet akarunk elérni, akkor sullyesztettfe-
JG szegecseket hasznaljunk. Vékony lemezek Osszeerdsitésére a legalkalmasabb a
lemezszegecs, mivel nagy fejatmér6je lehetévé teszi, hogy a vékony lemezen a fe-
Itleti nyomas jobban eloszoljék.

A cs6szegecset f6leg miiszerekben a radiéépitésnél hasznaljak. A szegecsek anya-
ga lehet szivos lagyacél, réz és aluminium. Altaldban acélhoz acél. rézhez réz, alu-
miniumhoz aluminium szegecset alkalmazunk. Ha a szegecs anyaga mas mint az
osszeszegecselendd alkatrészeké (pl. az acéllemezt aluminium szegeccsel erésitjuk
ossze), akkor nemcsak, hogy az acéllemez eré hatdsara konnyen elnyirja az alu-
minium szegecset, hanem a poros, nedves leveg6 hatdsara helyi galvanelem is ke-
letkezik és az elektromossag révén az anyag korrodalédik, gyorsan tonkremegy.

Ml’iallnyla:got, bért, papirt altaldban rézszegeccs :1 fibert, gumit aluminiummal sze-
gecsellnk.

A szegecselés szerszamai (3): szegecshuzdé (3b), szegecsfejezd (3a), kalapéacs, s a
lyukak kialakitasahoz furd, esetenként lyukasztd (3c).

A szegecselendd alkatrészek hézagmentes 6sszehlizdsara és a szegecsszamak a
furaton athuzasara szolgal a szegecsh(z6. J6 minGségl szénacélbdl készitik és hé-
kezelik. Hengeres alaku, egyszerl szerszdam. Az egyik végén a szegecsszar atmé-
r6jének megfelelé lyuk van. Minden szegecsatméréhoz annak megfelel§6 nyuasua
szegecshUz6 kell. Szukség esetén hazilag konnyen elkészithet6: egy kb. 120 mm
hosszl koracélba a szegecsszar atmérGjének megfeleld, a szegecsszar hosszanal va-
lamivel mélyebb furatot készitunk.

A iélgombfeju szegecs hasznalatakor a szegecshizoéon kivil sziikség van két da-
rab szegecsfejez6re (3a). A szegecsfejez6 szara hengeres, recézett. Az egyik végén
a szabvanyos méretl szeg];ecsfej alakjanak megfeleléen félgombolylu ureget képez-
tek ki. amely edzett és polirozott. A masik vége Utésre alkalmas felilet(i. Hasonl6an
a szegecshuzbéhoz, minden szegecsmérethez megfelel6 fejez6t hasznalnak.

A sze%fcsszar atmérdje szerint nevezik a szerszamot 2-es, 3-as, 4-es stb. szegecs-
fejez6ne



JELFEJEZO

HOGYAN SZEGECSELJUNK?

Csak 3 mm &tmérdig gazdasdgos a lyu-
kaszt6 hasznélata, de mindenképpen jobb
a faré. A szegecsszar minél pontosabb
illeszkedése végett a furat 0,1—02 mm-
rel legyen nagyobb, mint a szegecsszar
atmérdje. Ha szlk a furat, akkor a sze-
gecsszar anyaga feltorlédik, vagy a sze-
gecselendé ~alkatrészek  deformalédnak.
Ha meg tlGlsdgosan b6 a furat, akkor z6-
mitéskor elhajlik a szegecsszar és nehe-
zen alakithaté ki a zaréfej. Az is el6for-
dulhat. hogy a furatban hajlik meg a
szegecs és hasznalat kozben megnyulik.
A pontos furatatmérének féleg tartalyok
szegecselésekor van nagy jelent&sége,
mert ott a szegecsnek tomiteni is kell.
llyen esetben dorzsarazzuk a furatot. A
szegecsfejek jobb felfekvése érdekében a
félgombfejli szegecsek furatait nagyobb
atmérdjd faréval sorjazzuk.

n szegecselendd alkatrészeket furas el6tt
sikauvival. vagy parhuzamszoritéval,
esetleg valamilyen méas moédon az elmoz-
dulds ellen szoritsuk 0©ssze és egyszerre
farjuk at (4.). Ha a furatok mégis elto-
l6dnak, agy lyukasztéval vagy tiuskével
(esetleg ujbéli utanfuréssal) a furatot
utanigazitjuk. Ellenkezd esetben az elto-
l6das helyén a szegecsszar megnyulik, és
kénnyebben elnyirodik.

SZEGECSELES FELGOMBFEJU

SZEGECCSEL
Egy szegecsfejez6t befogunk a satiba
Gugy, hogy félgomb alaku ureges része
alljon felfelé, az ut6feltulete pedig rata-

maszkodjon a satu szoritéorsdjara. A sze-
gecselendé alkatrészek furatain atdugjuk
a szegecsszarat. A szegecsfejet belehelyez-
zik a satuba fogott fejezd félgomboly(
Uregébe, azzal alatamasztjuk. A szegecs-
szar atmérdjének megfeleld szegecshizét
a szegecs kiallé végére illesztjuk és az al-
katrészeket egymashoz préseljuk. A fél-
gombfejld zarofej kialakitasahoz a kialld
szegecsszar hossza nem lehet t6bb az at-
méréjének masfélszeresénél. A folosleges
szarat vékonyabb szegecs esetében csi-
péfogéval vagy emeltyls csip6fogoval
vagjuk megfelel6 hosszlsagura. Vasta-
gabb szegecsbél fémflirésszel vagjuk le a
folosleges részt.

Vékonyabb szard szegecsek zomitéséhez
25—30 dkg-os, az 5 mm-nél nagyobb at-
méréjliekhez 800 dkg-os kalapacsot
hasznalunk. A szegecsszarat a kalapacs
fejével (és sohasem az élével) el6zomit-
juk. A zomités alatt a szegecset a satuba
fogott fejez6vel alatdmasztjuk.

Az el6zomités utdn a szegecsre helyez-
zik a megfelel6 méretd masik fejez6t és
— ut6feluletét erélyes kalapacsutésekkel
utogetve — kialakitjuk a félgombfejli za-
réfejet (5).

Nagyobb atmér6ji szegecsek esetében
— és ahol lényegtelen az esztétikai hatéas
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— szegecselés kozben a szegecs fejét fe-
jez6 helyett Gllével vagy nagyobb kala-
paccsal is alatamaszthatjuk. Igy egy Kki-
csit belapul a félgombfej (gyamfej), de
az nem befolyasolja a szegecselés miné-
ségét és sokkal gyorsabb a munka. Abban
az esetben, ha nem sikerilt a szegecse-
Iés, vagy oldani akarjuk a kotést, akkor
éles laposvagoval a félgombfejet eltavo-
litjuk és egy tuskével a szegecsszarat a
furatbol kiutjuk.

SULLYESZTETT SZEGECSELES

Leggyakoribb maédja, amikor a megle-
v6é szegecsfej, valamint a kialakitandd
szegecsfej is sullyesztett. A sullyesztett
fej klapossaganak megfelel6 szogben a
szegecsfej atmérdjével megegyezd, vagy
annal nagyobb atmérgji furéval elvégez-
zilk az alkatrész mindkét oldaldn a sul-
lyesztést. A szegecset a furatba helyezzik,
a szegecshUzéval az alkatrészeket Ossze-
huzatjuk. A zomitend6 szegecsszar hosz-
sza (ha a szegecsszar atmérdjét d-nek
vessziuk) 0.8 d lehet. Zo6mités utdn a sze-
gecsszar toltse ki a stllyesztett részt.

El6fordul olyan eset is, hogy sullyesz-
tett szegecselést kellene alkalmazni, de
nincs semmilyen szegecsunk. Ilyenkor
megfelelé6 atmérdji huzalb6l akkora da-
rabot vagunk le, hogy az alkatrészb6l
mindkét oldalon a huzal A&atméréjének
megfelel6 hossz alljon ki és alatamasz-
tds utan hol az egyik, hol a masik olda-
lon kalapalassal kialakitjuk a szegecs
fejeit.

Ha valamilyen okbdél oldani akarjuk a
sullyesztett fejl szegecskotést, akkor jo
hegyl pontozoval a szegecsfej kozepét
bepontozzuk és legalabb egy milliméter-
rel kisebb atmér6ji furéval a szegecset
atfarjuk, majd tuskével kiutjuk.

CSOSZEGECS

Kulonb6z6 célra kulonbozé fejli szege-
cseket gyartanak és hasznalnak, de az
azokkal valé szegecselés is az emlitettek
szerint torténik. Talan az elektronikdban
hasznéalatos csGszegecs zar6fejének kiala-
kitasa tér el az eddig ismertetett eljara-
soktél. Hasonl6képpen a huzéval az al-
katrészeket Osszehuzatjuk, utdna alata-
masztjuk és 60 fokos csucsszogli pontozo-
val a szegecsszajat bévitjik (6). A hajli-
tot cs6évéget megfelel6 alaki fejez6vel az
alkatrészre kalapaljuk.

Milyen lehet a fejez&?
gecshuz6ba a cs6szegecs lyukanak meg-
felel6 félgombfeji szegecset erd@situnk.
Ezzel aldtamasztjuk és egy hasonlé ma-
sikkal a tolcséresre alakitott csdszegecs-
részt az alkatrész feliletére kalapaljuk
(7). Egy szegecs nem biztosit eléggé erds
kotést, csak akkor alkalmazhaté, amikor
az alkatrészek egymashoz viszonyitott el-

Egyszer(i sze-

fordulasat kell biztositani. Ez az agyneve-
zett csuklés szegecselés.

A cs6szegecs oldasat furéval végezhet-
juk el. A szegecsnél nagyobb atmérgji
furét tompa hegylre koszoréljuk és a
cs@szegecs peremét Ovatosan atfurjuk. Ha
a cs@szegecs lazan illeszkedik a furatban
és forogni kezd, egy hasonlé faréval ta-
masszuk ala

Egyébként altaldban varratszerl szege-
cselést alkalmazunk. A szegecsek s(r(isé-
ge, elhelyezése a szilardsag kovetelmé-
nyeinek feleljenek meg. A kotés lehet at-
lapolt (9) és hevederes (10), valamint
egysoros és tobb soros. A varratok elhe-
lyezése a szegecskOtésre hatd terhelés
egyenletesebb elosztasat célozza. A sze-
gecsek egymastél valdé hossziranyld tavol-
sdgat a tapasztalati Osszefiliggések alap-
jan allapitottak meg.

Egysoros atlapolt kotésnél 2 d plusz 8
m.

Egysoros hevederes koétésnél 2,6 d plusz
mm.

Kétsoros atlapolt koétésnél 26 d plusz
15 mm.

Kétsoros
plusz 15 mm.

A szegecskozép tavolsadga a lemez szélé-
t6l 15 d. (d = a szegecsszar atmérdgje).

A szegecselést ugy ellenérizhetjuk, hogy
kalapéaccsal utdgetjik a szegecs kotést;
ha tompa hangot ad, akkor j6, ha zdérgé
halr(\got, akkor kevésbé mondhat6 sikerilt-
nek.

hevederes kotésnél 35 d

Jaromi Jozsef
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